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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining
the product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte idrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v
tomto névodu.

SK I Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montdzou, idrzbou a obsluhou produktu preéitali pokyny v tomto navode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed
montazem, obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € Aa NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAN Aa NPeMUHeTe
KbM Crno6sBaHe, NOAAPLXKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si
operarea produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben
taldlhatd utasftasokat.

RU | Bunmanne!
Heo6xoAuMo NpounTaTh MHCTPYKLMM B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKOW, 06Cy)nBaHUEM
JKcnnyaTaumei JaHHOro U3fenus.
UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, Wo6 BI NPOYMTaNM iHCTPYKLil B LibOMY KEPIBHULTBI Nepes CKNnafaHHAM,
06CnyroByBaHHAM Ta eKCnyaTauieto Liel MaluHu.
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Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.

Pic. 2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.

PRO-CRAFT




EILCE] -

EN|ENGLISH
CORDLESS SOLDERING STATION
CS50
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model Cs50

Rated voltage (V DC) 3.7

Power (W) 1

Heating temperature (°C) 450

Heating time (s) 45

Battery capacity (Ah) 1.8

Battery energy capacity (Wh) 6.66
Approximate operating time (min) 60

Charger:
Type UsB
Output voltage (V DC) 5-5.5
Charging time (min) 90
Auto shut-off after (min) 10

Battery level indicator Yes

Heating indicator Yes
Work light Yes

Protection level 1P20
Protection class I}
Weight (incl. accessories) (kg) 0.54
Operating temperature (°C) 0-30
DESCRIPTION (*PIC. 1)
A. Removable soldering tip F. Work area light

B. Power button G. Charging port (Type-C)
C. Battery level indicator H. Soldering iron stand
D. Touch sensor for heating activation I. Tip cleaning sponge
E. Heating indicator J. USB Type-C charging cable
PACKAGE CONTENTS*

1. Cordless soldering iron

2. Soldering iron stand

3. Soldering wire, 10 g, lead-free, 1.0 mm diameter

4. Sponge

5. USB Type-C charging cable, T m

6. Soldering paste

7. Carrying case

8. User manual

* Please note that the contents of the package may vary depending on the country of purchase. For specific
details regarding your package, please refer to the list provided with your product or contact your local
distributor.

Procraft CS50 is a portable cordless soldering station, ideal for small repair jobs, electronics assembly, wire
soldering, and work in hard-to-reach areas. Thanks to its compact size and built-in battery, it's especially
convenient for use where no power outlet is available — at home, in a car, or in field conditions.

The tool is easy to use, heats up quickly, and comes equipped with everything needed for comfortable
operation: a stand, work light, status indicators, and a basic accessory set. The Procraft CS50 is a reliable
companion for hobbyists, electricians, technicians, and anyone who values mobility and functionality.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear protective gloves

Indicates that heat-resistant or protective gloves must be worn when operating the tool to
prevent burns and injuries.

Read instruction manual.

Storage temperature range: 0-30 °C
Store the device at temperatures between 0 and +30 °C. Avoid overheating and freezing.

(EOOD @

Do not dispose of in water bodies

Do not dispose of the device in rivers, lakes, or other bodies of water — this can harm the
environment.

RSE&A

Do not incinerate.

Do not expose the product to open flames or high temperatures — this may cause fire or
explosion.

Caution: hot surface
This symbol warns of hot surfaces. Do not touch these parts to avoid burns.

General hazard safety alert.

>P>

In accordance with essential applicable safety standards of European directives

Eurasian Conformity mark.

@Z Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS SOLDERING STATION
1. Wear eye and hand protection. Failure to do so may result in serious eye injuries and skin burns.

2. Read and fully understand this manual before starting work. Ignoring the instructions may lead to
improper use and accidents.

3. Use arespirator when soldering in poorly ventilated areas or when working with flux that emits fumes.
Some types of flux release vapors when heated, which may be harmful if inhaled. Wearing a respirator
protects your respiratory system from irritation and potential poisoning.

4. Work only in a well-ventilated area. Even when using standard flux-core solder, fumes may be produced.
Lack of proper ventilation can lead to the accumulation of harmful substances in the air and cause
health issues.

5. Keep the work area clean, organized, and free of flammable materials. Presence of such materials near
a hot tool may cause fire.

6. Never leave the soldering station unattended while it is on. This may result in fire or property damage.
7. Keep children and pets away from the work area. Their presence may lead to burns and other injuries.

8. Ensure that the tip is installed firmly and without misalignment. Improper installation can cause heating
failure, unstable operation, and increased risk of burns or device damage.

9. Do not use the soldering station while charging. Doing so may damage the battery and internal
components.

10. Do not disassemble, open, or modify the battery. This may lead to short circuits, overheating, or fire.

11. Keep the device dry and do not operate it in wet environments. Moisture can cause short circuits and
electric shock.

12.Do not expose the device to temperatures above 60 °C. Overheating can damage the housing and
battery, causing deformation or leakage.

13. Store the device in a clean, dry, and protected place. Failure to do so may reduce service life and cause
malfunction.

14. Dispose of the device according to local regulations. Improper disposal can harm the environment.

15. Do not use the soldering station for purposes other than intended. Doing so may result in damage,
injury, or voiding of warranty.

16. Storage Safety: After use, always allow the soldering iron to cool completely before storing. Store it in
a dry, dust-free place, away from flammable materials and out of children’s reach. Improper storage
can lead to damage or fire hazards.
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17. Use Original Accessories Only: Use only compatible and manufacturer-approved tips, cables, and
accessories. Using non-original parts may lead to malfunction or safety risks and will void the
warranty.

18. Don't Leave Plugged In Unattended: Never leave the soldering iron connected to the charger or powered
on when not in use. This may cause overheating, battery damage, or fire.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Do not touch the soldering tip during or shortly after use. The tip becomes extremely hot and contact
may cause serious burns.

2. Always place the soldering station on the stand when not in use. Improper placement may cause burns
or fire.

3. Wipe off excess solder using the cleaning sponge included in the set. Failure to do so may impair
soldering quality and cause overheating.

4. Do not attempt to shake off excess solder. It may splash onto skin and cause severe burns or
blistering.

5. Never cool the tip by immersing it in water. Sudden temperature changes can damage the heating
element.

POWER SUPPLY

The tool is powered by a built-in 3.7 V 1.8 Ah lithium-ion battery. Battery replacement must be carried out only
in authorized service centers using original spare parts and consumables.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!
Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF.
Battery charging instructions

To charge the soldering station, use the included USB cable (J). Connect the Type-C plug to the charging port
on the soldering station (G), and the USB plug to a USB power adapter, computer, or laptop.

The battery charge indicator (C) displays the current charge level both during charging and while the device
is in use. The status is shown using LED lights:

O one green bar - approximately 30% charge,

0 two bars - approximately 60%,

O three bars - full charge (100%).

¢ If the indicator flashes red, the battery needs to be charged immediately.
Do not use the soldering station while it is charging. After charging is complete, disconnect the cable and

unplug the charger. Do not charge the device near heat sources, in direct sunlight, or at temperatures below
0 °C or above +40 °C.

Tip replacement

The soldering tip (A) can be replaced manually. Wait until the soldering station has completely cooled down,
then carefully unscrew the tip by turning it counterclockwise. Install the new tip by screwing it in clockwise
until fully tightened.

A Warning: Do not attempt to remove or install the tip while it is hot — this may result in severe burns. Use
only compatible replacement tips recommended by the manufacturer.

Make sure the tip is installed firmly and all the way in — otherwise, the device will not heat properly.

Powering on, off, and control
1. For first-time use, activate the soldering station by quickly pressing the power button (B) three times in
a row. After activation, press and hold the power button for three seconds — the battery indicator (C)
will light up to confirm that the device is on.

2. To begin soldering, place your finger on the touch-sensitive heating button (D) and hold it for 15 to 45
seconds until the heating indicator (E) lights up green. This means the tool is ready for operation.

3. When you finish soldering, release the touch button — the soldering station will begin cooling down
automatically.

4. To turn off the device, press the power button (B) once. If the soldering station will not be used for a
long time, you can disable the touch button by pressing the power button eight times quickly.
/N If the touch button does not respond or malfunctions, recalibrate it by pressing the power button six times
in a row — make sure not to touch the sensor during this process, or calibration will fail.
Soldering

Before you begin soldering, make sure the soldering station is fully charged and activated. Prepare the
components to be joined: remove any dirt or oxidation from their surfaces and apply a small amount of
soldering flux (6) if it is not already included in the solder wire. This will improve wetting and ensure a
stronger bond.

Once the soldering station reaches operating temperature (the heating indicator (E) lights up green), carefully
bring the heated tip (A) to the joint. At the same time, start feeding the solder wire (3) into thegloint area. The
solder will melt from the heat and flow evenly into the gap between the components. Remove the tip once the
solder has fully covered the joint and allow the connection to cool without disturbance.

After soldering, clean the tip by gently wiping it on the damp sponge (1). This will extend the tool's service life
and ensure clean joints for future work.

MAINTENANCE

Always make sure the soldering station is turned off before performing any maintenance.
Regularly clean the tip (A) from solder residue using the damp sponge (1). It is also recommended to
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occasionally remove dust and debris from the soldering station body using a soft dry cloth. Do not use
abrasive materials, aggressive cleaning agents, or water spray, as this may damage the housing or internal
electronics.

For safe and reliable operation, all repairs, maintenance, and adjustments should be carried out by authorized
service centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORTATION

Before transporting, make sure the soldering station is turned off and has cooled down. Disconnect the
charging cable and place the soldering station along with all accessories (tip, stand (H), solder wire (3), flux
(6), sponge (1)) into the protective case (7) included in the set.

Avoid impacts, vibrations, moisture, and exposure to high temperatures. Do not transport the soldering
station with the cable connected or the tip installed. Store and transport the device only in its original
packaging or a sturdy case to prevent damage.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries, accessories and packaging should be
recycled in accordance with applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument, remove it, and then wrap the
contacts with insulating tape to avoid short circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in designated places.

&>, EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in national legislation, as well as in accordance with the
European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and electrical equipment must be separated and
recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have harmful effects on the
environment and human health due to the potential presence of hazardous substances.

Lision

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of dangerous goods. The user can
transport the batteries by road without further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air
transport or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling must be observed. For
preparation of the item being shipped, consulting an expert for hazardous material is required. Dispatch
battery packs only when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and pack up the battery
in such a manner that it cannot move around in the packaging. Please also observe the possibility of more
detailed national regulations.

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA PAJECKA
CSSD'
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model Cs50
Napéti (V, trvaly) 3.7
Vykon (W) 1
Teplota ohievu (°C) 450
Doba zahfivani (s) 45
Kapacita baterie (Ah) 1.8
Kapacita baterie (Wh) 6.66
Pfiblizna doba provozu (min) 60
Nabijecka:
Typ UsB
Vystupni napéti (V, DC) 5-5.5
Doba nabijeni (min) 90
Automatické vypnuti po (min) 10
Indikator nabijeni Je
Indikator ohfevu Je
Osvétleni pracovniho prostoru Je
Urovedi ochrany 1P20
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Trida ochrany 1}
Hmotnost (véetné veskeré dodané sady) (kg) 0.54

Provozni teplota (°C) 0-30

POPIS (*VYKRES 1)

A. Hrot pajecky (odnimatelny)
B. Tlacitko napajeni

C. Indikdtor nabiti baterie

D

E

. Osvétleni pracovniho prostoru
. Nabijeci port (typ C)
. Stojan na péjecku
Houbicka na ¢isténi hrotd
. Nabijeci kabel USB Typ - C

. Dotykové tlacitko pro aktivaci topeni
. Indikator ohfevu

. T o m

OBSAH DODAVKY *
1. Akumulatorova pajecka

2. Stojan na pajecku

3. Péjeci drat 10 g, bezolovnaty, primér 1,0 mm
4. Houba

5. Nabijeci kabel USB typu C, T m

6. Tavidlo pro péjeni

7. Véc

8. Instrukce

* Upozoriiujeme, ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi ndkupu. Konkrétni informace o obsahu
vasi zasilky vam poskytne vas mistni distributor.

Procraft CS50 je pfenosnd bezdrétova pdjecka, kterd je idedlni pro drobné opravy, instalaci elektroniky, pajeni
vodicl a pouziti na tézko dostupnych mistech. Diky kompaktnim rozmérlm a provozu z vestavéné baterie je
obzvlaste vhodna tam, kde neni pristup k elektricke siti -~ doma, v auté, na cestach.

Ndstroj se snadno pouzivd, rychle se zahfivé a je vybaven vSemi potfebnymi prvky pro pohodinou préci:
stojanem, podsvicenim, indikdtorem a zékladni sadou pfislusenstvi. Procraft CS50 se stane spolehlivym
pomocnikem pro radioamatéry, elektrikdre, femesliniky a ty, ktefi si ceni mobility a funkénosti.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/\ VAROVANI! Preététe si viechna bezpecnostni varovani, pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto

elektrickym strojem. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni muze vést k urazu elektrickym proudem a/
nebo vdznému zranéni.

Uschovejte si v§echna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.
SYMBOLY A SYMBOLY

Pouzivejte ochranné bryle

Vyzaduje povinné noseni ochrannych bryli, aby se zabrénilo poranéni oti postfikanim
roztaveného plastu, odlétajicimi dlomky nebo jinymi nebezpecnymi c¢asticemi.

Pouzivejte respirator

Oznacuje nutnost noseni respirdtoru k ochrané dychacich cest pfed koufem, parami nebo
jemnymi ¢ésticemi vznikajicimi béhem péjeni.

Pouzivejte ochranné rukavice

Oznatuje nutnost nosit pfi manipulaci s néstrojem tepelné odolné nebo ochranné rukavice, aby
se zabranilo popaleninam a zranénim.

Prectéte si pokyny.

Rozsah skladovacich teplot: 0-30 °C
Pristroj skladuijte pfi teplotach od 0 do +30 °C, chrarite pred pfehfatim a mrazem.
Nevyhazujte do vodnich tokl

Je zakazano likvidovat zafizeni v fekdch, jezerech a jinych vodnich plochach - mohlo by to
poskodit Zivotni prostredi.

OOV ®

V)
g

> k(3

Nevhazujte do ohné.

Nevystavujte ohni ani vysokym teplotdm. Mize dojit k vybuchu, pozaru nebo dniku
nebezpecnych latek.

Pozor: horky povrch

Symbol varuje pfed horkymi castmi. Nedotykejte se téchto prvkd, abyste se vyhnuli
popalenindm.

Vseobecné varovani pred nebezpecim.

PRO-CRAFT




) oz esx |

c € Soulad se zakladnimi bezpecnostnimi normami platnych evropskych smérnic.

EH [ Euroasijska znacka shody.
@ Ukrajinskd znacka shody.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO PAJECKU NA BATERIE

1. Pouzivejte ochranu o¢i a rukou. Pokud tak neucinite, mize dojit k vaznému poranéni oci a popalenindm
kaze.

2. Pred zahdjenim prace si prosim peclivé piectéte a porozuméjte tomuto navodu. Ignorovani pokynd
miZze vést k nespravnému pouziti a nehodam.

3. Pfi péjeni ve $patné vétranych podminkach nebo pfi pajeni materiali s tavidlem, které produkuje
kour, pouzivejte respirator. Néktera tavidla pfi zahrati produkuji vypary, které mohou byt pfi vdechnuti
skodlivé. Pouziti respiratoru ochrani vase dychaci cesty pfed podrazdenim a moznou otravou.

4. Pracujte pouze v dobie vétraném prostoru. | pfi pajeni standardnimi pajkami s tavidlem se mize
uvoliovat kouf. Nedostatecné vétrani mize vést k hromadéni $kodlivych latek ve vzduchu a zhorseni
zdravi.

5. Pracovisté musi byt Cisté, dobfe organizované a bez hoflavjch a vznétlivjch materidli. Pfitomnost
takovych latek v blizkosti pracovniho nastroje miize zplsobit pozér.

6. Pajecku po zapnuti nikdy nenechévejte bez dozoru. Mohlo by dojit k pozéru nebo poskozeni majetku.
7. Udrzujte déti a domaci zvifata mimo dosah pajeci oblasti. Mohlo by dojit ke zranéni nebo popaleninam.

8. Ujistéte se, Ze je hrot nainstalovan pevné a bez deformace. Nespravn instalace miize vést k porucham
ohfevu, nestabilnimu provozu néstroje a zvySenému riziku popaleni nebo selhéni zafizeni.

9. Nepouzivejte pajecku. Pokud byste zafizeni béhem této doby pouzivali, mohlo by dojit k poskozeni
baterie a jejich soucésti.
. Baterii neotevirejte, nerozebirejte ani neupravujte. Mohlo by dojit ke zkratu, prehfati nebo pozaru.

11. Nevystavuijte zafizeni vlhkosti ani jej nepouzivejte ve vihkém prostredi. Mohlo by dojit ke zkratu a trazu
elektrickym proudem.

12. Nevystavuijte zafizeni teplotam nad 60 °C. Piehfati mize poskodit pouzdro a baterii, coz mize vést k
jejich deformaci nebo vyteceni.

13. Uchovavejte zafizeni na Cistém, suchém a chranéném misté pred poskozenim. NedodrZeni tohoto
pokynu muze zkréatit jeho Zivotnost a zpiisobit poruchu.

14. Zafizeni zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Nespravna likvidace mize poskodit Zivotni
prostredi.

15. Nepouzivejte pajecku k jinym Gceldm. Poruseni tohoto pravidla mize vést k poskozeni zafizeni, zranéni
osob a ztraté zaruky.

16. Bezpecnost pri skladovani: Po dokonceni prace nechte péLeéku pred uskladnénim zcela vychladnout.
Skladujte ji na suchém a bezprasném misté, mimo dosa hoflavjch materiald a mimo dosah déti.
Nespravné skladovani mize zplsobit poskozeni zafizeni nebo pozar.

17. Pouzivejte pouze origindlni pfisluSenstvi: Pouzivejte pouze kompatibilni a vyrobcem doporucené hroty,
kabely a prislusenstvi. Pouziti neoriginalnich komponentii mize zpUsobit poruchy a zrusit platnost
zaruky.

18. Nenechavejte pajecku pripojenou k nabijecce ani zapnutou bez dozoru: Pajecku nikdy nenechévejte
pipojenou k nabijecce ani zapnutou bez dozoru. Mize dojit k prehféti, poskozeni baterie nebo pozaru.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Nedotykejte se hrotu pdjecky béhem provozu a dokud zcela nevychladne. Hrot se velmi zahfivd a dotyk
mize zpUsobit vazné popaleniny.

2. Pajecku vzdy umistéte na stojan, kdyz ji nepouzivite. Nespravné umisténi nastroje mize zpdsobit
popaleniny nebo pozar.

3. Prebytecnou péjku z hrotu odstrante pomoci specialni houbicky, ktera je sou¢asti sady. Pred¢asné
odstranéni pajky mize zhorsit kvalitu pajeni a zplsobit prehfati.

4. Nepokousejte se setiast pajku z hrotu - mohla by se dostat do kontaktu s pokozkou. To miize zpUsobit
vézné popaleniny a puchyfe.

5. Nikdy nechladte hrot ponofenim do vody. Nahld zména teploty mize poskodit topny ¢lanek.

NAPAJECI ZDROJ

Néfadi je napdjeno vestavénou lithium-iontovou baterii 3,7 V 1,8 Ah. Baterii je nutné vyménit v autorizovanych
servisnich stiediscich pouze za pouziti origindlnich nahradnich dili a spotrebniho materidlu.

—— 3

POUZIVANI
A\ pozon!
Pred instalaci nebo demontdzi prisluSenstvi se ujistéte, Ze je naradi vypnuté.

Pokyny pro nabijeni baterie
K nabiti pajecky pouzijte dodany kabel USB (J). Pripojte konektor typu C k nabijecimu portu péjecky (G) a
zéstreku USB k nabijecce s vystupem USB, pocitaci nebo notebooku.

Indikator nabiti baterie (C) zobrazuje aktualni Groven nabiti jak béhem nabijeni, tak i béhem provozu. Hodnoty
se zobrazuji pomoci LED diod:
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jeden zeleny pruh - pfiblizné 30% nabiti,

dva pruhy - asi 60 %,

tfi - plné nabiti (100 %).

Pokud indikator blikd Cervené, je tieba baterii okamzité nabit.

o o o o

Nepouzivejte pajecku béhem nabijeni. Po Gplném nabiti odpojte kabel a odpojte nabijecku. Nenabijejte
piistroj v blizkosti zdroji tepla, na pfimém slunecnim svétle nebo pfi teplotach pod 0 °C nebo nad +40 °C.

Vyména hrotu

Péjeci hrot (A) Ize vyménit rucné. Pockejte, az ndstroj zcela vychladne, a poté hrot opatmé odsroubujte
otacenim proti sméru hodinovych rucicek. Novy hrot nainstalujte jeho zasroubovanim ve sméru hodinovych
rucicek, dokud se nezastavi.

A\ varovani: Nepokou$ejte se vyjmout ani nasadit hrot, dokud je horky - mohlo by dojit k vaznym
popalenindm. PouZivejte pouze kompatibilni nahradni hroty doporu¢ené vyrobcem.

Ujistéte se, ze je hrot pevné a Uplné nainstalovan, jinak nedojde k ohfevu.

Zapinani, vypinani a ovladani

1. Pfi prvnim pouziti pajecky ji aktivujte rychlym stisknutim tlacitka napajeni (B) tfikrat za sebou. Po
aktivaci stisknéte a podrzte tlacitko napdjeni po dobu tfi sekund - rozsviti se indikator nabijeni (C),
coz potvrzuje spusténi zafizeni.

2. Pro zahdjeni péjeni polozte prst na dotykové tlacitko (D) a podrzte jej 15 az 45 sekund, dokud se
indikator zahfivani (E) nerozsviti zelené. To znamena, Ze je nastroj pfipraven k pouziti.

3. Jakmile je pajeni dokonceno, uvolnéte dotykové tlacitko a pajecka se automaticky zacne chladnout.

4. Chcete-li pajecku vypnout, stisknéte jednou tlacitko napdjeni (B). Pokud péjecku del$i dobu nepouzivéte,
mizete dotykové tlacitko deaktivovat rychlym osminasobnym stisknutim tlacitka napéjeni za sebou.

A Pokud dotykové tlacitko nefunguje nebo nefunguje spravné, provedte jeho kalibraci: stisknéte tlacitko
napéjeni Sestkrat za sebou, aniz byste se dotkli samotného dotykového tlacitka. Jinak se rekonfigurace
neprovede spravné.

Pajeni

Nez zacnete péjet, ujistéte se, Ze je pajecka plné nabité a aktivovana. Pfipravte spojované dily: odstraite
z nich necistoty a oxidy a naneste malé mnozstvi tavidla (6), pokud neni soucasti pajky. Tim zajistite lepsi
smaceni a pevny spoj.

Poté, co pajecka dosdhne provozni teploty (indikator zahfivani (E) sviti zelené), opatrné prilozte zahfaty hrot
(A) ke spoji. Soucasné zatnéte podavat pajku (3) do pajeného mista. Vlivem teploty se roztavi a rovnomérné
vypIni mezeru mezi dily. Jakmile péjka zcela pokryje spoj, vyjméte pajecku a nechte material bez pohybu
ztvrdnout.

Po dokonceni péjeni otistéte hrot jemnym otfenim vihkou houbickou (1). Tim prodlouZite Zivotnost nastroje
a zajistite Cistotu naslednych spoji.

PECE A UDRZBA
Pred provadénim jakékoli idrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté.
Pravidelné Cistéte hrot (A) od zbytkdl pajky pomoci vihké houbicky (1). Doporucuje se také obéas odstranit
prach a necistoty z téla pajecky mékkym, suchym hadrikem. Nepouzivejte abrazivni materidly, agresivni
cistici prostredky ani proud vody - mohlo by dojit k poskozeni téla nebo elektroniky.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz néfadi nezapomeiite, ze opravy, Gdrzbu a sefizovani musi provadét
autorizovana servisni stfediska s pouZitim pouze originalnich nahradnich dilli a spotfebniho materialu.

PREPRAVA
Pred piepravou se ujistéte, Ze je pajecka vypnuta a vychladla. Vypnéte pajecku a veskeré prislusenstvi (pajeci
trysku, stojan (H), drét (3), tavidlo (6), houbicku (1)) umistéte do ochranného pouzdra (7), které je soucasti
sady.
Zabranite narazim, vibracim, vihkosti a vysokym teplotdm. Nepfepravujte pajecku s pripojenym kabelem nebo
nainstalovanym hrotem. Zafizeni skladujte a prepravujte pouze v originalnim obalu nebo pevném pouzdre,
abyste predesli poskozeni.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické néradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany zplisobem $etrnym k

Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické nafadi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména lithiovou, spravné zlikvidovat.
Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a nelikvidujte ji po Castech. Likvidujte na
misté k tomu uréeném.

&, Pouze pro zemé EU:

QC’V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych

LHien zafizenich a pfislugnymi vnitrostatnimi prévnimi predpisy a v souladu s evropskou smérmici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronickd zafizeni shromazdovany za Ucelem
ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka zafizeni Skodlivé Gcinky na Zivotni
prostiedi a lidské zdravi v disledku mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA
Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se pfepravy nebezpeénych véci. Baterie mohou byt
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prepravovany samotnym uzivatelem po silnici bez nutnosti dodrzovat dal$i predpisy. Pfi pfepravé pomoci
tietich stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvldstni pozadavky na baleni a oznacovani. V
takovém pripadé musi byt do pfipravy zésilky k prepravé zapojen odbornik na nebezpeéné zbozi.
Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené kontakty a zabalte baterii tak, aby se
nemohla uvnitf obalu pohybovat. Dodrzujte také pfipadné dalsi narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
BEZKABLOVA SPAJOVACKA
CS50
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model Cs50
Napiitie (V, trvaly) 3.7
Vykon (W) 1
Teplota ohrevu (°C) 450
Cas zahrievania (s) 45
Kapacita batérie (Ah) 1.8
Kapacita batérie (Wh) 6.66
Priblizny ¢as prevadzky (min) 60
Nabijacka:

Wétupné napitie (V, DC) l5.l8585
Cas nabijania (min) 90
Automatické vypnutie po (min) 10
Indikétor nabitia Jest
Indikator ohrevu Jest
Osvetlenie pracovnej plochy Jest
Urovefi ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]
Hmotnost (vratane celej dodacej sady) (kg) 0.54
Prevadzkova teplota (°C) 0-30

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
A. Hrot spajkovacky (odnimatelny)
. Tlacidlo napajania

F. Osvetlenie pracovnej plochy
B G. Nabijaci port (typ C)
C. Indikdtor nabitia batérie H. Stojan na spajkovacku
D. Dotykové tlacidlo pre aktivaciu kdrenia 1. Spongia na &istenie hrotov
E. Indikdtor ohrevu J. Nabijaci kdbel USB Typ - C

OBSAH DODAVKY *

. Akumuldtorova spajkovacka

. Stojan na spéjkovacku

. Spéjkovaci dr6t 10 g, bezolovnaty, priemer 1,0 mm
. Spongia

. Nabijaci kébel USB typu C, 1 m

. Tavidlo na spéjkovanie

. Pripad

8. Pokyny

N o oA W N =

* Upozorfiujeme, ze obsah balenia sa moze igit v zavislosti od krajiny nakupu. Pre konkrétne informacie o
obsahu vasej zésielky kontaktujte, prosim, svojich miestnych distributorov.

Procraft CS50 je prenosnd bezdrotova spéjkovacka, ktora je idedlna na drobné opravy, instaldciu elektroniky,
spajkovanie vodicov a pouzitie na tazko dostupnych miestach. Vdaka kompaktnym rozmerom a prevadzke
na vstavanu batériu je obzvlast prakticka tam, kde nie je pristup k elektrickej sieti -~ doma, v aute, na cestach.
Nastroj sa f'ahko pouziva, rychlo sa zahrieva a je vybaveny v§etkymi potrebnymi prvkami pre pohodInt précu:
stojanom, podsvietenim, indikétorom a zakladnou sadou prislusenstva. Procraft CS50 sa stane spolahlivjm
pomocnikom pre radioamatérov, elektrikarov, remeselnikov a tych, ktori si cenia mobilitu a funkénost.
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BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/\ UPOZORNENIE! Preéitajte si vSetky bezpeEnostné upozornenia, pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané
s tymto elektrickym strojom. Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za nasledok traz
elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.
SYMBOLY A SYMBOLY

Pouzivajte ochranné okuliare

VyZaduje sa povinné nosenie ochrannych okuliarov, aby sa zabranilo poraneniu o¢f striekajdcou
roztavenou plastovou hmotou, lietajicimi troskami alebo inymi nebezpecnymi casticami.

Pouzivajte respirdtor
@ OznaCuje potrebu nosit respirdtor na ochranu dychacich ciest pred dymom, vyparmi alebo
jemnymi Casticami vznikajtcimi pocas spajkovania.
@ Pouzivajte ochranné rukavice

m

Oznatuje potrebu nosit tepelne odolné alebo ochranné rukavice pri manipulécii s nastrojom,
aby sa predislo popalenindm a zraneniam.

Precitajte si pokyny

Rozsah skladovacej teploty: 0-30 °C
Zariadenie skladujte pri teplotach od 0 do +30 °C, zabrante prehriatiu a zamrznutiu.

Nevyhadzuijte do vodnych ploch

Je zakazané likvidovat zariadenie v riekach, jazerach a injch vodnych plochdch - méze to
poskodit Zivotné prostredie.

Nevhadzujte do ohnia.

Nevystavujte ohiiu ani vysokym teplotam. Moze to sposobit vybuch, poZiar alebo uvolnenie
nebezpecnych latok.

Pozor: hordci povrch
Symbol varuje pred hortcimi Castami. Nedotykajte sa tychto prvkov, aby ste predisli

popalenindm.
Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo.
Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych eurépskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE SPALOVACKY NA BATERIE
1. Poll:i[\{(ajte ochranu o¢i a rik. V opacnom pripade moze dojst k vaznemu poraneniu oci a popalenindm
pokozky.
2. Pred zacatim prace si, prosim, dokladne precitajte a pochopte tento navod. Ignorovanie pokynov mdze
viest k nespravnemu pouzitiu a nehodam.

3. Prispéjkovani v zle vetranych podmienkach alebo pri spajkovani materialov s tavidlom, ktoré produkuje
dym, pouzivajte respirator. Niektoré tavidla pri zahrievani produkuju vypary, ktoré mozu byt $kodlivé pri
vdychnuti. Pouzivanie respiratora ochrani vase dychacie cesty pred podrazdenim a moznou otravou.

4. Pracujte iba v dobre vetranom priestore. Aj pri spdjkovani Standardnymi spajkami s tavidlom sa
moéze uvolfiovat dym. Nedostatocné vetranie méze viest k hromadeniu $kodlivych latok vo vzduchu
a zhorSeniu zdravia.

. Pracovisko mus byt &isté, dobre usporiadané a bez horfavjch a zdpalnjch materidlov. Pritomnost
takychto latok v blizkosti pracovného néstroja moze spdsobit poziar.

6. Spéjkovacku po zapnuti nikdy nenechavajte bez dozoru. Moze to spdsobit poziar alebo poskodenie
majetku.

7. Udrzujte deti a domace zvieratd mimo dosahu spéjkovacej oblasti. Moze to spdsobit zranenie alebo
popaleniny.

8. Uistite sa, ze hrot je nainstalovany pevne a bez deformacie. Nespravna instalacia moze viest k porucham
ohrevu, nestabilnej prevadzke nastroja a zvySenému riziku popélenin alebo poruchy zariadenia.

9. Nepouzivajte spajkovacku. Pokus o pouZivanie zariadenia pocas tohto Casu mdze poskodit batériu a
jej komponenty.
10. Batériu neotvarajte, nerozoberajte ani neupravujte. Moze to spdsobit skrat, prehriatie alebo poziar.

11. Nevystavujte zariadenie vlhkosti ani ho nepouzivajte vo vlhkom prostredi. MoZze to sposobit skrat a
traz elektrickym pradom.

12. Nevystavujte zariadenie teplotam nad 60 °C. Prehriatie moze poskodit puzdro a batériu, o moze
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sposobit ich deformaciu alebo vytecenie.

13. Zariadenie uchovavajte na ¢istom, suchom a chranenom mieste pred poskodenim. V opacnom pripade
moze dojst k skrateniu jeho Zivotnosti a poruche.

14. Zariadenie zlikvidujte v stlade s miestnymi predpismi. Nespravna likvidacia moze poskodit Zivotné
prostredie.

15. Nepouzivajte spajkovacku na iné Gcely. Porusenie tohto pravidla moze viest k poskodeniu zariadenia,
zraneniu os6b a strate zaruky.

16.Bezpecnost pri skladovani: Po skonéeni prace nechajte spdjkovacku pred uskladnenim (plne
vychladnut. Skladuijte ju na suchom a bezprasnom mieste, mimo dosahu horfavych materidlov a mimo
dosahu deti. Nesprévne skladovanie moze sposobit poskodenie zariadenia alebo poziar.

17. Pouzivajte iba origindlne prislusenstvo: Pouzivajte iba kompatibilné a vyrobcom odporticané hroty,
kéble a prislusenstvo. PouZitie neoriginalnych komponentov moze spdsobit poruchy a zrusi platnost
zaruky.

18. Nenechdvajte pripojent bez dozoru: Nikdy nenechévajte spajkovacku pripojend k nabijacke ani zapnutd
bez dozoru. M6ze to sposobit prehriatie, poskodenie batérie alebo poZiar.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. Nedotykajte sa hrotu spéjkovacky pocas prevadzky a kym Gplne nevychladne. Hrot sa velmi zahrieva a
dotyk mdze sposobit vazne popaleniny.

2. Vzdy umiestnite spajkovacku na stojan, ked' ju nepouzivate. Nespravne umiestnenie nastroja moze
spdsobit popaleniny alebo poziar.

3. Prebytocnd spajku z hrotu odstrafite pomocou Specidlnej Spongie, ktord je stcastou stpravy.
Predcasné odstranenie spéjky moze zhorsit kvalitu spajkovania a sposobit prehriatie.

4. Nepokusaite sa striast spajku z hrotu - mohla by sa dostat do kontaktu s pokozkou. Mdze to sposobif
vézne popaleniny a pluzgiere.

5. Nikdy neochladte hrot ponorenim do vody. Néhla zmena teploty mdze poskodit vykurovaci ¢lanok.

NAPAJANIE

Néradie je napéjané vstavanou litium-iénovou batériou 3,7 V 1,8 Ah. Batériu je potrebné vymenit v
autorizovanych servisnych strediskach a pouzit len originalne ndhradné diely a spotrebny material.

POUZITIE

A\ PozoR!
Pred instalaciou alebo demontazou prisluSenstva sa uistite, Ze je naradie vypnuté.

Pokyny na nabijanie batérie

Na nabitie spajkovacky pouzite prilozeny kabel USB (J). Pripojte konektor typu C k nabijaciemu portu
spajkovacky (G§ a zastrcku USB k nabijacke s vystupom USB, pocitacu alebo notebooku.

Indikdtor nabitia batérie (C) zobrazuje aktudlnu Groven nabitia pocas nabijania aj pocas prevadzky. Hodnoty
sa zobrazuji pomocou LED diéd:

¢ jeden zeleny pruh - priblizne 30 % nabitia,

0 dva pruhy - priblizne 60%,

0 tri- pné nabitie (100 %).

0 Ak indikétor blika na Cerveno, je potrebné batériu okamzite nabit.

Nepouil’valte spajkovacku pocas nabijania. Po Gplnom nabiti odpojte kabel a odpojte nabijacku. Nenabijajte
nastroj v blizkosti zdrojov tepla, na priamom slnecnom svetle alebo pri teplotach pod 0 °C alebo nad +40 °C.

Vymena hrotu

Hrot spéjkovacky (A) je mozné vymenit manualne. Pockajte, kym nastroj Gplne nevychladne, a potom hrot
opatrne odskrutkujte otdcanim proti smeru hodinovych ruciciek. Novy hrot nainstalujte jeho zaskrutkovanim
v smere hodinovych ruciciek, kym sa nezastavi.

A Upozornenie : Nepokisajte sa vybrat alebo nainstalovat hrot, kym je hordci - moze to sposobit vazne
popaleniny. Pouzivajte iba kompatibilné ndhradné hroty odportcané vyrobcom.

Uistite sa, Ze hrot je pevne a Gplne nainstalovany, inak sa ohrev neddjde.

Zapinanie, vypinanie a ovld

1. Pri prvom pouziti spajkovacky ju aktivujte rychlym stlacenim tlacidla napéjania (B) trikrat za sebou.

Po aktivacii stlaCte a podrzte tlacidlo napdjania tri sekundy - rozsvieti sa indikator nabijania (C), ktory
potvrdi, Ze zariadenie sa spustilo.

2. Na zacatie spajkovania polozte prst na dotykové tlacidlo (D) a podrzte ho 15 az 45 sekind, kym sa
indikator ohrevu (E) nerozsvieti na zeleno. To znamena, Ze nastroj je pripraveny na pouzitie.
3. Po dokongeni spédjkovania uvolnite dotykové tlacidlo a spdjkovatka sa automaticky zacne
ochladzovat.
4. Ak chcete nastroj vypnlit, stlacte raz tlacidlo napajania (B). Ak sa spajkovacka dIhsi cas nepouziva,
dotykové tlacidlo mozete deaktivovat rychlym osemnasobnym stlacenim tlacidla napéjania za sebou.
A ak dotykové tlacidlo nefunguje alebo nefunguje spravne, kalibrujte ho: stlacte tlacidlo napéjania Sestkrat

za sebou bez toho, aby ste sa dotkli samotného dotykového tlacidla. V opaénom pripade sa opatovna
konfiguracia nevykona spravne.

Spajkovanie

Pred zacatim spajkovania sa uistite, Ze je spajkovacka plne nabitd a aktivovana. Pripravte si spajané diely:
odstrafite z nich neCistoty a oxidy a naneste malé mnozstvo tavidla (6), ak nie je sucastou spajky. Tym sa
zabezpeci lepsie zmécanie a pevny spoj.
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Ked spajkovacka dosiahne prevadzkovi teplotu (indikator ohrevu (E) sa rozsvieti na zeleno), opatrne prilozte
nahriaty hrot (A) k spoju. Sicasne zacnite podavat spajku (3) do spéjkovanej oblasti. Vplyvom teploty sa
roztavi a rovnomerne vypini medzeru medzi dielmi. Spajku odstrarte, ked spajka Uplne pokryje spoj, a
nechajte material bez pohybu vytvrdnat.

Po dokonceni spajkovania ocistite hrot jemnym utretim vlhkou $pongiou (I). Tym sa predizi Zivotnost néstroja
a zabezpeci sa, Ze dalsie pripojenia budu Cisté.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek idrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté.

Pravidelne Cistite hrot (A) od zvyskov spajky pomocou vihkej $pongie (). Odporica sa tiez ob¢as odstranit
prach a necistoty z tela spajkovacky makkou, suchou handrickou. Nepouzivajte abrazivne materidly,
agresivne Cistiace prostriedky ani prdd vody - mohlo by dojst k poskodeniu tela alebo elektroniky.

Pre bezpetni a spolahlivi prevadzku néradia nezabudnite, Ze opravy, Gdrzbu a nastavenia musia vykonavat
autorizované servisné strediskd s pouzitim iba originalnych néhradnych dielov a spotrebného materialu.

DOPRAVA

Ze je spajkovacka vypnuta a vychladnutd. Vypnite spajkovacku a vsetko prislusenstvo (spajkovacku, stojan
(H), drot (3), tavidlo (6), $pongiu (1)) vlozte do ochranného puzdra (7), ktoré je sicastou supravy.

Zabrante narazom, vibraciam, vihkosti a vysokym teplotam. Neprepravujte spajkovacku s pripojenym kablom
alebo nainstalovanym hrotom. Zariadenie skladujte a prepravujte iba v origindlnom baleni alebo pevnom
puzdre, aby ste predisli poskodeniu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované sposobom $etrnym k

zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické naradie a batérie do domového odpadu!

V zaujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma litiovt, sprévne zlikvidovat.
Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a nelikvidujte ju po ¢astiach. Likvidujte na
mieste na to ur¢enom.

#>, Len pre krajiny E0:

QC’V stilade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych elektrickych a elektronickych

ton zariadeniach a prislusnymi vnitrostatnymi prévnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a elektronické zariadenia zhromazd'ované
za Ucelom ekologicky bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné
prostredie a [udské zdravie v dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahujd poziadavky tykajlce sa prepravy nebezpeénych veci. Batérie mozu byt
prepravované samotnym uzivatefom po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo Spediciou) je potrebné dodrziavat zvlastne poziadavky na balenie a
oznacovanie. V takom pripade musi byt do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny
tovar.

Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty a zabalte batériu tak, aby sa
nemohla vo vnltri obalu pohybovat. Dodrzujte tiez pripadné d'alSie narodné predpisy

PL|POLSKI
LUTOWNICA BEZPRZEWODOWA
CS50

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model Cs50
Napigcie znamionowe (V DC) 3.7
Moc znamionowa (W) 1
Maksymalna temperatura (°C) 450
Czas nagrzewania sie grutu (s) 45
Pojemnos¢ akumulatora (Ah) 1.8
Pojemnos¢ akumulatora (Wh) 6.66
Przyblizony czas pracy (min) 60
tadowarka:
Typ ztgcza UsB
Napigcie wyjsciowe (V DC) 5-5.5
Czas tadowania (min 90
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Automatyczne wytaczenie po (min) 10
Wskaznik natadowania Tak
Wskaznik nagrzania Tak
Pods$wietlenie miejsca pracy Tak
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga (wraz z akcesoriami), kg 0.54
Temperatura uzytkowania (°C) 0-30
OPIS (*OBRAZEK 1)
A. Groty lutownicze (wymienne) F. Pod$wietlenie strefy roboczej
B. Przycisk wiaczenia G. Port tadowania (Type-C)
C. Wskaznik natadowania akumulatora H. Stojak na lutownice
D. Przycisk dotykowy aktywacji nagrzewania |. Gabka do czyszczenia grotu
E. Wskaznik nagrzewania J. Przewdd do tadowania USB Type-C
WYPOSAZENIE*
1. Bezprzewodowa lutownica
2. Stojak na lutownice
3. Drut lutowniczy 10 g, bezotowiowy, $rednica 1,0 mm
4. Gabka
5. Przewdd USB Type-C do tadowania, 1 m
6. Pasta lutownicza (flux)
7. Walizka

8. Instrukcja obstugi

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rozni¢ sie w zaleznosci od kraju zakupu. Aby
uzyskac szczegotowe informacje dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Procraft CS50 to przenosna akumulatorowa lutownica, ktéra doskonale sprawdzi sie przy drobnych pracach
naprawczych, montazu elektroniki, lutowaniu przewodéw oraz w miejscach trudno dostepnych. Dzigki
kompaktowym rozmiarom i zasilaniu z wbudowanego akumulatora urzadzenie jest szczegélnie przydatne
tam, gdzie nie ma dostepu do sieci elektrycznej - w domu, w samochodzie czy w terenie.

Urzadzenie jest tatwe w obstudze, szybko sie nagrzewa i zostato wyposazone we wszystkie niezbedne
elementy zapewniajagce komfort pracy: podstawke, podswietlenie, wskazniki oraz podstawowy zestaw
akcesoriow. Lutownica Procraft CS50 bedzie niezawodnym pomocnikiem dla radioamatorow, elektrykéw,
majsterkowiczow i wszystkich, ktorzy cenig sobie mobilnos¢ oraz funkcjonalnosé.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

& OSTRZEZENIE| Nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi ostrzezemaml i wskazéwkami dotyczacymi

uzy oraz jami i danymi tech mi ymi wraz z niniejszym
urzqdzenlem elektrycznym. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezef dotyczacych bezpieczeristwa i
wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa, aby méc skorzysta¢ z nich w
przysztosci.

Termin ,lutownica” lub ,urzadzenie” w niniejszych ostrzezeniach odnosi sig¢ do zasilanego akumulatorowo
(bezprzewodowo) urzadzenia.

OZNACZENIA | SYMBOLE

czastkami.

Nalezy uzywac¢ maski ochronnej (respiratora)

@ Wskazuje na konieczno$¢ noszenia maski ochronnej w celu zabezpieczenia drég oddechowych

Nalezy uzywac okularéw ochronnych
Wymagane jest obowigzkowe noszenie okularéw ochronnych w celu zapobiezenia urazom
oczu spowodowanym odpryskami stopionego plastiku, odtamkami lub innymi niebezpiecznymi
‘ przed dymem, oparami lub drobnymi czgstkami powstajgcymi podczas lutowania.

Nalezy uzywac rekawic ochronnych
Wskazuje na konieczno$¢ zaktadania rekawic termoodpornych lub ochronnych podczas pracy
z urzadzeniem w celu zapobiezenia oparzeniom i urazom.
@ Zapoznac sie z instrukcja obstugi.
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Zakres temperatur przechowywania: 0-30 °C

Przechowywaé¢ urzadzenie w temperaturze od 0 do +30 °C, unika¢ przegrzewania oraz
zamrazania.
Nie wyrzucac do zbiornikéw wodnych

Zabrania sie utylizacji urzadzenia w rzekach, jeziorach i innych zbiornikach wodnych - moze to
spowodowac szkode dla srodowiska naturalnego.

Nie wrzuca¢ do ognia

Zabrania sie narazania na dziatanie ognia lub wysokiej temperatury. Moze to doprowadzi¢ do
wybuchu, pozaru lub wydzielenia niebezpiecznych substancji.

Uwaga: gorgca powierzchnia

Symbol ostrzega przed obecnoscig rozgrzanych elementéw. Nie dotyka¢ tych czesci, aby
unikna¢ oparzen.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi dyrektyw Unii Europejskiej
dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celne;j.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH
LUTOWNIC

1. Nalezy uzywac ochrony oczu i rak. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzi¢ do powaznych
urazow oczu oraz oparzen skory.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie przeczyta¢ i w petni przyswoi¢ niniejsza instrukcje.
Pominigcie instrukcji moze prowadzi¢ do nieprawidtowego uzytkowania i wypadkéw.

3. Nalezy uzywaé maski ochronnej (respiratora) podczas lutowania w warunkach stabej wentylacji lub
przy lutowaniu materiatéw z topnikiem wydzielajgcym dym. Niektére topniki podczas nagrzewania
uwalniajg opary, ktére moga by¢ szkodliwe przy wdychaniu. Uzycie maski ochronnej chroni drogi
oddechowe przed podraznieniem i potencjalnym zatruciem.

4. Nalezy pracowa¢ wytacznie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Nawet podczas lutowania
standardowymi spoiwami z topnikiem moze wydziela¢ sie dym. Brak wentylacji moze prowadzi¢ do
nagromadzenia szkodliwych substancji w powietrzu i pogorszenia samopoczucia.

5. Miejsce pracy powinno by¢ czyste, dobrze zorganizowane i wolne od materiatéw tatwopalnych i
palnych. Obecnos¢ takich substancji w poblizu pracujgcego narzedzia moze doprowadzi¢ do pozaru.

6. Nie pozostawia¢ lutownicy bez nadzoru po jej wigczeniu. Moze to doprowadzi¢ do pozaru lub
uszkodzenia mienia.

7. Nie dopuszczaé dzieci i zwierzat domowych do strefy lutowania. Moze to prowadzi¢ do urazéw i
oparzen.

8. Nalezy upewnic sie, ze grot zostat zamocowany pewnie i bez przekrzywienia. Nieprawidtowy montaz
moze prowadzi¢ do zakidcen w nagrzewaniu, niestabilnej pracy urzadzenia oraz zwigkszonego ryzyka
oparzen lub uszkodzenia sprzetu.

9. Nie uzywa¢ lutownicy podczas tadowania. Préba uzycia urzadzenia w tym czasie moze spowodowac
uszkodzenie akumulatora i podzespotéw.

10. Nie otwiera¢, nie rozbiera¢ ani nie modyfikowa¢ akumulatora. Moze to prowadzi¢ do zwarcia,
przegrzania lub pozaru.

11. Nie dopuszcza¢ do kontaktu urzadzenia z wilgocia oraz nie uzywac go w wilgotnym $rodowisku. Moze
to prowadzi¢ do zwarcia i porazenia pragdem elektrycznym.

12. Nie narazac urzadzenia na dziatanie temperatur powyzej 60 °C. Przegrzanie moze uszkodzi¢ obudowe
i akumulator, powodujac ich deformacje lub wyciek.

13.Przechowywaé urzadzenie w czystym, suchym miejscu, chronionym przed uszkodzeniami.
Nieprzestrzeganie tych warunkéw moze skréci¢ zywotnosc i prowadzi¢ do awarii.

14. Urzadzenie nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami. Niewtasciwa utylizacja moze zaszkodzi¢
srodowisku naturalnemu.

15. Nie uzywac lutownicy niezgodnie z jej przeznaczeniem. Naruszenie tego zalecenia moze prowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia, obrazen oraz utraty gwarancji.

16. Bezpieczefistwo przechowywania: Po zakoriczeniu pracy nalezy zawsze pozostawi¢ lutownice do
catkowitego ostygniecia przed jej odiozeniem. Przechowywaé w suchym, wolnym od kurzu miejscu,
z dala od materiatéw tatwopalnych i poza zasiegiem dzieci. Nieprawidtowe przechowywanie moze
prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia lub pozaru.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

1. Nie dotyka¢ grotu lutownicy podczas pracy ani przed jego catkowitym ostygnigciem. Grot nagrzewa sie
do bardzo wysokiej temperatury, a kontakt z nim moze spowodowa¢ powazne oparzenia.

2. Zawsze umieszczaé lutownice na podstawce, gdy nie jest uzywana. Nieprawidtowe odtozenie narzedzia
moze doprowadzi¢ do oparzen lub pozaru.

3. Nalezy usuwac nadmiar cyny z grotu za pomoca specjalnej gabki dotgczonej do zestawu. Nieusuniety
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na czas lut moze pogorszy¢ jakos¢ lutowania i doprowadzi¢ do przegrzewania.

4. Nie probowac strzgsac lutu z grotu — moze on trafi¢ na skore. Moze to spowodowac powazne
oparzenia i powstanie pecherzy.

5. Nigdy nie chlodzi¢ grotu przez zanurzenie go w wodzie. Nagly skok temperatury moze uszkodzi¢
element grzewczy.

ZRODLO ZASILANIA

Urzadzenie zasilane jest wbudowanym akumulatorem litowo-jonowym 3,7V 1,8 Ah. Wymiana ogniwa
zasilajgcego powinna by¢ przeprowadzana wytacznie w autoryzowanych serwisach z uzyciem oryginalnych
czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

PRACA

A\ uwaca!
Przed instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewnic sig, ze urzadzenie jest WYLACZONE.

Instrukcja fadowania akumulatora

Do tadowania lutownicy nalezy uzywac dotaczonego przewodu USB (J). Ztacze Type-C nalezy podtaczy¢ do
portu tadowania lutownicy (G), a wtyk USB do tadowarki z wyjsciem USB, komputera lub laptopa.

Wskaznik natadowania akumulatora (C) pokazuje aktualny poziom natadowania zaréwno podczas tadowania,
jak i w trakcie pracy urzadzenia. Poziom natadowania sygnalizowany jest za pomoca diod LED:

0 jedna zielona kreska — okoto 30 % natadowania

0 dwie kreski — okoto 60 %

O trzy kreski — petne natadowanie (100 %)

0 jesli wskaznik miga na czerwono, akumulator wymaga natychmiastowego natadowania
Podczas tadowania nie uzywac lutownicy. Po petnym natadowaniu odtgczy¢ przewdd i odtgczy¢ tadowarke

od zasilania. Nie tadowac urzadzenia w poblizu Zrédet ciepta, w petnym nastonecznieniu ani w temperaturze
ponizej 0 °C lub powyzej +40 °C.

Wymiana grotu
Grot lutownicy (A) mozna wymieni¢ recznie. W tym celu nalezy poczekaé, az urzadzenie catkowicie ostygnie,

a nastepnie ostroznie odkrecic¢ grot, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nowy
grot nalezy zamocowac, wkrecajac go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do oporu.

A\ uwacat

Nie nalezy prébowac zdejmowac ani montowac grotu, gdy jest on goracy — grozi to powaznymi oparzeniami.
Nalezy uzywac wytacznie kompatybilnych grotéw wymiennych zalecanych przez producenta.

Nalezy upewnic sig, ze grot zostat zamocowany pewnie i dokrecony do oporu — w przeciwnym razie
nagrzewanie nie bedzie mozliwe.

Wiaczanie, wylaczanie i sterowanie
1. Przy pierwszym uzyciu lutownicy nalezy przeprowadzic¢ aktywacje: szybko nacisna¢ przycisk wtgczenia
(B) trzykrotnie z rzedu. Po aktywacji nacisnac i przytrzymac przycisk wtaczenia przez trzy sekundy —
zapali sie wskaznik natadowania (Cﬁ, co potwierdzi uruchomienie urzadzenia.
2. Aby rozpoczaé lutowanie, nalezy potozy¢ palec na przycisku dotykowym (D) i przytrzymac go przez
15 do 45 sekund, az wskaznik nagrzewania (E) zaswieci sig na zielono. Oznacza to, ze urzadzenie jest
gotowe do pracy.

3. Po zakoriczeniu lutowania nalezy pusci¢ przycisk dotykowy — lutownica automatycznie rozpocznie
proces chtodzenia.

4. Aby wytaczy¢ urzadzenie, nalezy nacisna¢ przycisk wiaczenia (B) jeden raz. W przypadku diuzszej
przerwy w uzytkowaniu mozna dezaktywowac przycisk dotykowy, szybko naciskajac przycisk
wigczenia osiem razy z rzedu.

A uwagal
Jesli przycisk dotykowy nie dziata lub reaguje nieprawidtowo, nalezy przeprowadzi¢ jego kalibracje: nacisnaé

przycisk wiaczenia szes$¢ razy z rzedu, nie dotykajac przy tym samego przycisku dotykowego. W przeciwnym
razie ponowna kalibracja nie zostanie przeprowadzona prawidtowo.

Lutowanie

Przed rozpoczeciem lutowania nalezy upewni¢ sig, ze lutownica jest w petni natadowana i aktywowana.
Nalezy przygotowac faczone elementy: usuna¢ z nich zanieczyszczenia i sniedz, a takze nanie$¢ niewielka
ilo¢ pasty lutowniczej (6), jesli nie znajduje sie ona w sktadzie lutu. Zapewni to lepsze zwilzanie i trwate
potaczenie.

Po osiggnieciu przez lutownice temperatury roboczej (wskaznik nagrzewania (E) zaswieci si¢ na zielono),
nalezy ostroznie przytozy¢ rozgrzany grot (A) do miejsca potaczenia. Jednoczesnie nalezy rozpoczac
podawanie lutu (3) na obszar lutowania. Pod wptywem temperatury lut si¢ rozpusci i réwnomiernie wypetni
szczeling miedzy elementami. Po catkowitym pokryciu potaczenia lutem nalezy odsuna¢ lutownice i
pozostawi¢ materiat do ostygniecia bez poruszania.

Po zakoriczeniu lutowania nalezy wyczysci¢ grot, ostroznie wycierajac go o wilgotng gabke (I). Wydtuzy to
Zywotnos¢ urzadzenia i zapewni czystos¢ kolejnych potaczen.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnic sie, ze narzedzie jest wytgczone.
Czyszczenie
Nalezy regularnie czyscic grot (A) z resztek lutu za pomoca wilgotnej gabki (I). Zaleca sie réwniez okresowe
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usuwanie kurzu i zabrudzen z obudowy lutownicy przy uzyciu miekkiej, suchej $ciereczki. Nie nalezy
stosowa¢ materiatéw $ciernych, agresywnych srodkéw czyszczacych ani strumienia wody — moze to
uszkodzi¢ obudowe lub elektronike.

Dla bezpieczne{'(i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy pamietac, ze naprawy, konserwacja i regulacje
powinny by¢ wykonywane wytacznie w autoryzowanych serwisach z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych
i materiatow eksploatacyjnych.

TRANSPORT

Przed transportem nalezy upewnic sig, ze lutownica jest wytaczona i ostygta. Wytaczy¢ urzadzenie i umiescic¢
lutownice wraz ze wszystkimi akcesoriami (grotem, podstawka (H), drutem lutowniczym (3), pasta lutownicza
(6), gabka (1)) w ochronnej walizce (7) dotaczonej do zestawu.

Nalezy unika¢ wstrzaséw, wibracji, zawilgocenia oraz dziatania wysokich temperatur. Nie dopuszcza sie
transportowania lutownicy z podtgczonym przewodem lub zamontowanym grotem. Urzadzenie nalezy
przechowywac i przewozi¢ wytacznie w opakowaniu fabrycznym lub solidnej walizce, aby zapobiec jego
uszkodzeniu.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowania nalezy odda¢ do
powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowiagzujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzucac¢ do odpadéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a
nastepnie owing¢ styki tama izolacyjna, aby unikna¢ zwarc.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko paristwa UE:
C’Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
LHen i elektronicznego oraz jej implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z
europejska dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet elektryczny nalezy
segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki
dla Srodowiska i zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepiséw dotyczacych towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory moga by¢ transportowane droga ladowg przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania
{'akichkolwiek dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np. transport droga powietrzng
ub za posrednictwem spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogéw dotyczacych opakowania
i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z
ekspertem ds. towaréw niebezpiecznrch. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy ich obudowa nie
jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowac w taki sposcb, aby nie mégt on
sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego
oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac¢

BG|BbJITAPCKUA
AKYMYJIATOPEH NOAJIHUK
Cs50
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mogen CS50
Hanpexenue (B, npaB ToK) 3.7
MouyHocT (BT) 1
Temnepatypa Ha Harpsisate (°C) 450
Bpeme Ha Harpsiate (c) 45
Kanauuret Ha 6atepusTa (Av) 1.8
EHeprueH kanauuTeT Ha 6atepusTa (BTu) 6.66
MpuéauanTenHo Bpeme Ha paboTa(MuH) 60
3apafHo ycTpoiicTBO:

Tun UsB
W3xopswo HanpexeHnue (B, NocTosiHHO) 55.5
BpeMe Ha 3apexzaHe (MUH 90
ABTOMaTUYHO U3KNIOYBaHE cnep (MiH) 10
Wupnkatop Ha 3apafa WUma
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WHpaukatop Ha HarpsaBaHe Wma
OcBeTneHne Ha paboTHaTa 30Ha Uma
HuBo Ha 3awmTa 1P20

Knac Ha sawura ]
Terno (Ha MbJHUA KOMMNEKT KbM UHCTPYMeHTa) (Kr) 0.54

Temnepatypa (okonHa) Ha ekcnnoatayus (°C) 0-30

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)
A. Bpbx (40BKa) Ha NosANHUKA (CMeHsieM)

B. ByToH 3a 3axpaHBaHe

C. WHpvkaTop 3a 3apexaaHe Ha 6atepuata

D

b ByTOH 3a aKTMBMPAHe Ha HarpsBaHETO C
AOKOCBaHe

OcBeTnenue Ha paboTHaTa 30Ha
. Mopr 3a 3apexpaaHe (Type-C)
. CToiika Ha nosinH1Ka

T o m

['b6a 3a nouncTBaHe Ha Bbpxa

J. USB Type-C kaben 3a 3apexpaaHe
E. WHpukaTop 3a HarpsiBaHe

OKOMMNJIEKTOBKA*

BesxuyeH nosnHuK

CroiiKa Ha NoAnHUKa

Mosinex nposoaHuk 10 T, 6e3 0noBo, AuameTsp 1,0 MM
b6a

USB Type-C ka6en 3a 3apexpaHe, 1 M

MacTa 3a 3anosBaHe

Kytus

8. PbkoBoacTBO

Neooakon =

* 06bpHETE BHUMaHWE, Ye CbAbPKAHMETO Ha OMaKoBKaTa MOXE Aa Bapupa B 3aBUCMMOCT OT CTpaHaTa Ha
nokynka. 3a KOHKpeTHa MHGOpPMaLMs OTHOCHO CbAibPXXAHWUETO Ha BaliaTa npaTka, Mofisi, CBbPXETE ce C
MECTHUTE ANUCTPUBYTOPH.

Procraft CS50 e npeHocuM 6e3)XXMYeH NOSNHUK, NAeaneH 3a Ape6HU PEMOHTH, MOHTaX Ha eNeKTPOHMKA, 3a-
nofBaHe Ha NPOBOAHULUN U ynmpeéa Ha TPyAHOAOCTbLMHU MecTa. BHBFOABDEHME Ha KOMMaKTHWUTE CU pas-
Mepy 1 pa6oTaTa oT BrpajieHa 6atepisi, Toil € 0co6eHo Y06eH TaM, KbAETO HAMa AOCTbN A0 eNleKTpuYecka-
Ta Mpexa - y ;0Ma, B K0Na, Ha NoneTo. MHCTPYMEHTBT € NeceH 3a ynoTpeba, 3arpsisa 6bp3o 1 e 000pyABaH
C BCUYKM HEOOXOAMMM eNeMEHTH 33 KOMPOPTHa paboTa: CToiKa, NOACBETKA, MHAUKALMA U OCHOBEH KOM-
nnekT akcecoapu. Procraft CS50 we ce npeBbpHe B HaAeXAeH MOMOLHNK 33 PaANOIOBUTENH, €NIeKTPOTEX-
HALWK, MaﬁCTOpM W Te€3K, KOUTO LUEHAT MO6UMIHOCTTA K d)yHKLlVIOHaﬂHOCTTa..

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

& BHUMAHME! MpoyeTeTe BCMYKM NpeaynpexieHns 3a 6e30MacHOCT, MHCTPYKLUK, MIIOCTPALMUK U chely-
uduKaLmuu, NpefoCTaBEHU C TO3N eneKTPUYecKn ypep. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM Mo-gony
MOXe fa JoBefie 10 TOKOB yap U/Unn CePUO3HO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKU npegynpexaeHua n UHCTpyKLUuu 3a 6'bAeI.I.|VI CrnpaBkKu.
TepMUHBT "eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT" B Te3n NPeAYNPEeXAEHNS Ce 0THACA 3a BalUA 6E3KMYEH enekTpu-
YeCKM MHCTPYMEHT.
YCNOBHU 0603HAYEHUAA U CUMBOJIU
W3non3Baiite npeanasHu ounna
@ W3uckea 3a4b/DKMTENIHO HOCEeHe Ha Npefna3Hu 04una, 3a fa ce NpefoTBpaTh HapaHaBaHe Ha

‘ 0yMTe OT MPBCKY pasToneHa nnacTmaca, NeTswy GparMeHTi Uan Apyrin ONacHu YacTULM.
W3nonsgaiite pecnupatop

@ Moka3Ba HeO6XOAUMOCTTa OT HOCEHe Ha pecnupaTopHa Macka, 3a fja npeAnasuTe AulaHeTo
CV OT UM, Napy UAK GUHM YacTuLK, 06pa3yBaHi No Bpeme Ha 3anosBaHe.
W3nonsBaiite npeanasHu pbkasuum
lMoka3Ba HeOGXOANMOCTTA OT HOCEHE Ha TOM/IOYCTONYNBI UMW 3aLLUTHU PbKABULIM MPU Pabo-
Ta C UHCTPYMEHTA, 3a /1a Ce NPe/J0TBPATAT N3rapsHNsA U HapaHABaHUA.

@ MpoyeTeTe UHCTPYKLUUTE.

TemnepaTypeH AnanasoH Ha cbxpaHehue: 0-30°C
CbxpaHsBaiiTe ycTpoitcTBOTO Npu Temnepatypa ot 0 go +30°C, usbsreaiite nperpsiBaHe

3aMpb3BaHe.

) He n3xebpnsiite BbB BOf0EMN
- . o
5 He N3XBBbPNIAUTE YCTPOUCTBOTO B PEKU, €3epa Unun Apyru BOJOEMM - TOBA MOXe fia HaBpeaun
Ha OKOJHaTa cpefia.

o

b

PRO-CRAFT




BG | BJITAPCKMA [B¥]i]
He xBbpnsiTe B OrbH.

He u3naraitte Ha OrbH UM BUCOKYM TeMnepaTypu. ToBa MOXe Aa NPUYNHM €KCMI03Us, Noxap
Wn oTAeNsHe Ha OnacHu BellecTBa.

BHuMmaHue: Mopelya noBbpXHOCT

CvMBO/TBT MpeAynpex/aaBa 3a ropelyy YacTu. 3a fja u3berHete uarapsHus, He OKOCBaiiTe
Tesaun yacTu.

061140 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHfjaptu 3a 6esonacHoCT Ha npuNoXumnTe eBpOHEﬁCKM
AVWPEKTUBK.

EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBME.

YKpauHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

@D

CNELWANHUN NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A AKYMYJIATOPEH NOAJIHUK

1. W3nonsgaiiTe npeAnasHu CpeACcTBa 3a 04MTE M pblieTe. HecnaaBaHeTo UM MOXe Aa l0Befe A0 Cepu-
03HO HapaHsiBaHe Ha OYUTE W U3rapsHUs Ha KoXaTa.

2. MMpoyeteTe u pas6epeTe HaMbAHO TE3U MHCTPYKLMK, NPEAM Aa 3anoyHeTe paboTa. MpeHebpersaHeTo
Ha MHCTPYKLMUTE MOXe Aa AOBE/AE A0 HENpaBuiIHa ynoTpe6a u 31ononyky.

3. WsnonsBaiite pecnupatop, KoraTo 3anosiBaTe B J10WO NPOBETPUBYM YCNOBUA UM KOraTo 3anosBate
maTepuanu ¢ Gpnioc, KoitTo oTaens AuM. Hsikou dniocoBe OTAENAT Napu Npyu HarpaBaHe, KOMTO MoraT
na 6baT BpeHM Npu BAMUIWBAHE. V13n0N3BaHETO Ha pecnupaTop Lie NpejAnasi AuxaTenHuTe NbTuwa
OT /ipasHeHe ¥ NOTEHLMaNHO OTPaBsHe.

4. Pa6otete camo B fo6pe NpoBeTPUBO NMOMelLeHue. [lopu npu 3anosiBaHe CbC CTaHAAPTHU NPUMON C
tntoc, Moxe fia ce 0TAeNM AUM. Jluncata Ha BEHTUNALNS MOXe Aa 0Bee 0 HaTpynBaHe Ha BpefHU
BellecTBa BbB Bb3/lyXa ! BAIOLIAaBaHe Ha 3/\paBeTo.

5. lMopabpxaiite paboTHOTO MACTO YUCTO, 06PE OPraHU3MpPaHO U 6e3 3ananvMu U ropuMu Matepua-
nn. HanuuneTo Ha TakMBa BelLecTBa B 6M30CT 40 PABOTHUA MHCTPYMEHT MOXeE Aja MPUYUHI NoXap.

6. Hukora He ocTaBsiiTe NosnHUKa 6e3 Haf30p cnep BKNouBaHe. ToBa MOXE Aa NPUUYMHU NOXAP UM
MaTepuasHi WeTu.

7. [lpbxTe feua v AOMALLHK O6UMLUM [aney oT 30HaTa Ha 3arnosiBaHe. ToBa MOXe fja MpUYNHU Hapa-
HsIBaHe U U3rapsiHus.

8. YBeperTe Ce, Ye HaKpaliiHUKBT € NOCTaBEH NBTHO U 6e3 U3KpUBAIBaHe. HeNpaBuIHUST MOHTaX MOXe
[l NPUYNHM NOBPe/M NPU HarpsiBaHe, HeCTabunHa paboTa Ha MHCTPYMEHTA M MOBULIEH PUCK OT U3ra-
PAHNA UNK NOBPe/a Ha YCTPOMCTBOTO.

9. He usnonsBaiite NOANHNUKa, AOKATO ce 3apexAaa. OnNUTLT Aa U3nonsBate YCTPOACTBOTO B TO3M MO-
MEHT MOXe /la NOBPeAM 6aTepusTa U KOMMOHEHTUTE.

10. He oTBapsiiTe, He pa3rnobsBaiite u He MoguduLMpaiiTe 6aTepusTa. ToBa MOXeE Aa MPUYMHN KBCO Cbe-
[IMHeHue, nperpsiBaHe unu noxap.

11. He n3naraiiTe ycTpoiACTBOTO Ha BNara v He ro U3non3gaiite BbB BNaxHa cpeja. ToBa Moxe Aa npu-
UNHM KbCO CbeAMHEHME U TOKOB YAap.

12. He nsnaraitte ycTpoicTBOTO Ha Temnepatypu Haj 60°C. MperpssaHeTo MOXe Aa NoBpeaun Kopnyca u
GaTepuaiTa, NPUYMHABAIKM fedopmaLns unu Tey.

13. CbxpaHsBaiiTe YyCTPOACTBOTO Ha YNCTO, CYXO W 3alMTEHO MACTO. HecnasaHeTo Ha ToBa MOXe Aa
CbKPaT! eKCMI0aTaLMOHHNS MY XMBOT 1 1a NPUYMHM HEU3NPaBHOCT.

14. i3xBbpneTe YCTPOICTBOTO B CLOTBETCTBUE C MECTHUTE pasnopeAGW. HenpaBuAHOTO M3XBLPASHE
MOXe ja HaBpeau Ha OKOJIHaTa cpefa.

15. He n3nonaBaite NosNHWUKa 3a Lenu, pasnnyHu oT npefHasHayeHneto my. HecnassaHeto Ha ToBa
MOXe Aia NOBPeAy YCTPOIACTBOTO, Aa NPUUYMHM HAapaHABaHe 1 Aia aHynupa rapaHuuaTa.

16. besonacHocT Npyu cbxpaHeHne: Ce ynotpe6a BUHArK 0CTaBATe NOSNHUKA Aa Ce OXNafu HaMbIIHO,
npeau Aa ro cbxpaHasare. C'bXpaHﬂBaVlTe ro Ha cyxo u 693I‘IpaLLIHO MACTO, Aaney oT 3anaaummn mare-
puanu 1 Ha MACTO, HeJOCTBMNHO 3a Aeua. HeI'IpaBMnHOTO CbXpaHeHue MOXe fia noBpean ‘/CTDOVICTBO'
TO MU Aa npeju3BuKa noxap.

17.N3non3BaitTe camo opuriHanHu akcecoapu: Manonseaiite caMo CbBMECTUMM U NPENOpPbYaHK OT Npo-
ussoautens HaKpaﬁku,w, Kabenu n akcecoapu. M3non3eaHeTo Ha HEOPUTMHAJTHN KOMMNOHEHTU MOXe
[la NPUYMHU HEN3NPABHOCTU U [la aHynupa rapaHuuaTa.

18. He ocTaBsiiTe cBbp3aH 6e3 Haa3op: Hukora He ocTaBsAiiTe NOSNHMKA CBBbP3aH KbM 3apsiHOTO YCTPOIA-
CTBO WM BKNIOYEH 6e3 Haasop. ToBa Moxe Aa NpUYuHK nperpsABaHe, noBpeaa Ha 6aTepmma unu no-
xap.

WHCTPYKLIMMX 3A BE3OMACHOCT NPU BCUYKK OMEPALIUKN

1. He pokocBaiiTe Bbpxa Ha NOANHUKA N0 BpeMe Ha paboTa uiu AoKaTo He Ce 0X1aAu HambHO. BbpxbT
Ce Harpsiea MHOro ¥ JOKOCBAHETO My MOXe fia MPUYUHN CEPUO3HN U3rapsiHnS.

2. BuHaru nocTaBsiiTe NOANHNKA Ha CTOiKaTa, KOraTo He ro u3nonssarte. HenpaBMNHOTO NOCTaBAHE Ha
MHCTPYMEHTa MOXe [la NPUYMHU U3rapsiHna Uiu noxap.

3. OTCTpaHeTe U3NULWHWUA NPUNOIA OT BbPXa CbC CrelnanHata roba, BKIoYeHa B KOMNeKTa. AKO He
OTCTPaHUTE NPUNOSA CBOEBPEMEHHO, TOBA MOXeE /a BJIOWIN KaYecTBOTO Ha 3anosBaHe U Aa npuyn-
HY nperpsiBaHe.

4. He ce onuTBailTe ja OTbpCUTE NPUNOSA OT BbPXa - TON MOXE fa Bie3e B KOHTAKT C KoxaTa Bu. ToBa
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MOXe Aa NPUYUHU CEPUO3HU U3rapsHUa u Mexypu.
5. Hukora He oxna)mame BbpXa, KaTo ro notandTe BbB BOAA. Psaska npoMsHa B TeMrnepaTypaTta MOXxe
Aa NoBpeAun HarpesaTesIHUA eNeMeHT.

3AXPAHBAHE

WHCTpYyMEHTBT ce 3axpaHBa OT BrpajieHa uTueBo-iioHHa Gatepus 3,7 V 1,8 Ah. batepusita Tpsi6Ba Aa ce
CMEeHS B 0TOPU3MPAHN CePBU3HM LIEHTPOBE, KaTo Ce U3NO0N3BaT CaMO OPUTMHAMHN Pe3ePBHIN YacTh I KOH-
cymaTuBu.

W3NON3BAHE

/\ BHUMAHME!
anAM Aa MOHTUpaTe UK cBansaTe akcecoapw, yBepeTe Ce, Ye UHCTPYMEHTBT € U3KITHOYEH.

WHCTpyKuun 3a 3apexpaHe Ha 6aTepusaTa

W3nonsBaiie BkntoueHust USB kaben (J), 3a aa 3apeguTe nosinHuka. Cebpxete Type-C KOHEKTOPa KbM nop-
Ta 3a 3apexpaHe Ha nosnHuka (G), a USB wwencena kbM 3apsigHo yeTpoincTao ¢ USB u3xog, KOMNIOTbP uau
nanton.

MH[J,MKGTOp'bT 3a 3apexpaHe Ha 6aTepvaa (C) nokasea TeKyL|0TO HUBO Ha 3apexXAaHe KakTo no Bpeme Ha
3apexfaHe, Taka u no BpemMe Ha pa601a. CToilHOCTMUTE Ce NoKaseaT ¢ nomMouyTa Ha cBeToauoaun:

0 epHa 3eneHa yepta — okono 30% 3apag,

O nBe yepTu — okono 60%,

O Tpu — nbneH 3apag (100%).

0 aKo WHAMKATOPBT MUTa YepBeHo, 6aTepusTa TpAGBA CMEWHO Aa Ce 3apeau.
He u3non3Baiite nosinH1ka no BpeMe Ha 3apexaaHe. Cnef MbHO 3apexaHe U3kioyeTe kabena u uskio-

yeTe 3apsiAHOTO YCTPOICTBO OT KOHTaKTa. He 3apexpaiite MHCTpyMeHTa B 61IM30CT 0 M3TOYHULM Ha TONU-
Ha, Ha NpsiKa CbHYeBa CBETANHA unu npu Temnepatypu nog 0°C unu Hapg +40°C.

CMsiHa Ha BbpXa (YoBKaTa)

BbpxbT Ha nosinHuka (A) MOXe Aa Ce CMeHW pbyHO. 3a Aa HanpaBuTe TOBa, U3YaKaiiTe, AOKATO MUHCTPY-
MEHTBT Ce OXNafN Hamb/IHO, CNef, KOETO BHUMATEHO Pa3BuiiTe Bbpxa, KaTo ro 3aBbpTUTe 06paTHO Ha Ya-
COBHMKOBaTa CTpenka. MocTaBeTe HOB HaKpailHUK, KaTo ro 3aBUeTe Mo MOoCoKa Ha YaCOBHMKOBATa CTpen-
Ka, foKaTo cnpe.

/!\ Mpepynpexpenne: He ce onuTBaiTe Aa cBansTe UNN MOHTUpPATe HaKpaiiHWUKa, J0KaTo e ropely — ToBa
MOXe fla NPUYNHN CepUo3HN M3rapsHus. M3non3saiite caMo CbBMECTUMU Pe3epBHU HaKpanHULM, npe-
nopbYyaHu OT NPOU3BOAUTENS.

YBEDETE ce, ye HaKpaﬁHMKbT € MOHTUPaH MNJIbTHO U ,qo»(paﬁ, B NPOTUBEH cnyqaﬁ HAMa Aa uMa HarpsiBaHe.

BKi , N3KJI nyng
1. KoraTo usnonssarte nosHMKa 3a MbpBM MbT, rO aKTUBMpailTe, KaTo HaTUCHeTe 6bp30 6)’TOH8 3a
3axpaHBaHe (B) Tpu nbTv nogpes. Cned akTMBMpaHe HaTUCHETe U 3afpbXTe 6yTOHA 3a 3axpaHsa-
He 3a TPU CeKYHAW — MHAMKATOPBT 3a 3apexaaHe (C) e CBeTHe, NOTBbPXAABANKY, Ye YCTPONCTBO-
TO e cTapTupano.

2. 3a pa 3anoyHete 3anosiBaHe, NOCTaBeTe NPbCTA CU BbPXY CeH30pHUA 6yToH (D) 1 ro 3aapbxTe 3a 15
10 45 cekyHAN, AOKaTO MHANKATOPBT 3a HarpsisaHe (E) cBeTHe B 3en1eH0. ToBa 03HayaBa, Ye UHCTpY-
MEHTBT € roToB 3a ynoTpe6a.

3. KoraTo 3anosiBaHeTo MPUKIIOYH, OTMYCHETE CEH30PHUsi GYTOH — MOSTIHUKBT aBTOMATUYHO LLe 3anoy-
He fa ce oxnaxpaa.

4. 3a fa u3KNoYMTE MHCTPYMEHTA, HaTUCHETE BEAHBX 6yTOHa 3a 3axpaHBaHe (B). AKO NOASHUKBT He ce
13Mon3Ba Ab/ro BPEME, MOXETE f1a ieakTUBMUpaTe CEH30PHUSA BYTOH, KaTo HaTUCHeTe 6bP30 GyToHa
3a 3axpaHBaHe 0CeM MbTU NOAPEA.

A ako CEH30PHUSAT 6YTOH He paboTu UK He paGoTi MpaBWIHO, KanubpupaiiTe ro: HaTUCHeTe GyToHa 3a
3axpaHBaHe LWecT MbTU Nofpes, 6e3 Aa AOKOCBATe CaMusi CeH30peH BYTOH. B npoTUBeH ciyyail npekoHpU-
rypupaHeTo HAMa fia ce U3BbPLUKU NPaBUIIHO.

3anosBane

Mpeau Aa 3anoyHeTe 3anosBaHe, yBepeTe Ce, Ye NOSHUKDT € HaMb/IHO 3apefeH U akTBUpaH. Mogrotsere
4acTUTe, KOUTO LLe Ce CbefMHABAT: OTCTPAaHETe BCUYKN 3aMbPCABAHMS 1 OKCUAN U HAHECETe MasKo KoMK~
yectBo toc (6), ako He e BK/KoYeH B criovikara. ToBa Lie 0CUrypy no-4o6po OMOKpsiHe 1 34paBa Bpb3ka.

Cnep Kato MOSMHUKBT AOCTUTHE paboTHa TemnepaTypa (MHAMKATOPbT 3a HarpsBaHe (E) CBeTH 3eneHo),
BHUMATENHO MOAHeceTe HarpeTus Bpbx (A) Ao C veto. EfHOBP 0 3anoyHeTe Aa nopaeare
cnofika (3) KbM 30HaTa Ha 3anosiBaHe. oA Bb3AeiCTBUETO HA TeMMepaTypaTa TA LWe Ce PasToniu y Le 3a-
MbAHM PaBHOMEPHO NPa3HUHaTa MeXAY YacTuTe. 3BajeTe NOSNHNKA, KOraTo CroiKara NoKpue HambAHO
CbeAMHEHNETO, U OCTaBeTe MaTepuana Aa ce BTBbPAM, 6e3 Aa Ce ABUXM.

Cnep KaTo 3anosiBaHeTO NMPUKIKOYM, MOYUCTETE BbPXa, KAaTo ro U3GbpLIETE BHUMATENHO C BNaXHa rvba
(). ToBa L YABMKM eKCNI0ATaLNOHHUSA XKUBOT HA MHCTPYMEHTa U LLe OCUTYpU YucToTaTa Ha nocneaBa-
LuTe BPH3KKU.

TPVXU M NOAAPBXKKA

Mpean fa n3BbpLINTE NPEBaHTUBHA NOAAPBKKA, BUHArM Ce YBEPABAIATe, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/HOYeH.
PefoBHO nouncTBaiiTe Bbpxa (A) OT 0CTaTbLM OT CMOiKa C BNaXHa rb6a (I). MpenopbunTento e chiuyo Taka
OT BpeMe Ha BpeMe fja OTCTpaHABaTe npax u 3aMbpcABaHUA OT KOpnyca Ha nossiHKa C MeKa, Ccyxa Kbpna.
He nanonsgaitte aépaamaum maTepuanu, arpecMBHU NOYUCTBALLM NpenapaTi uau BofHa CTpyAa - ToBa MOXe
Aa noBpeaun Kopnyca uiu enekTpoHukara.

3a 6e3onacHa W HafiexaHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa, He 3a6paBsiiTe, Ye PEMOHTHUTE, NOAAPbXKKATA U Ha-
CTpoiikuTe TpsiBa Aia Ce 3BBHPLUBAT B OTOPU3NPAHU CEPBU3HY LEEHTPOBE, KaTo CE U3MON3BAT CaMo OpUTU-
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HaNHW pe3epBHM YacTU U KOHCYMATUBK.

TPAHCNOPT

Mpeau TpaHCnopTUpaHe ce yBepeTe, Ye MOSSHUKBT € U3KIIYeH U oxnadeH. V3KiioyeTe nosnHuka v no-
CcTaBeTe BCUYKM akcecoapy (Bpbx, cToiika (H), Ten (3), datoc (6), rv6a (1)) B 3awmtHus kanbd (7), BKAtO-
YeH B KOMMEKTa.

N36srBaiiTe yaapu, BUGpaLuy, BNara u uanaraHe Ha BUCOKV Temneparypy. TpaHCnopTupaHeTo Ha NosnHuKa
C CBbP3aH Kaben unu MOHTUPAH BPbX He € paspelueHo. CbxpaHaBaiiTe n TPaHCMOPTMPaiiTe yCTPOACTBOTO
CaMo B OpPUrVHANHaTa ONakoBKa u 3Apas Kanbd, 3a Aa NPeA0TBPaTUTE NOBPEAU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a /i Ce 3alMTH OKONHaTa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHUTE, 6aTepunTe, aKcecoapuTe U ONakoBKU-
Te TpsiGBa f4a Ce PeLMKANPAT N0 eKONOTUYEH HauNH. He U3XBbPAANTE eN1EKTPOUHCTPYMEHTHTE U 6a-
TepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a Ala cnacuM npupopaaTa, e Heo6xoAMMO Aa U3XBHPUM NMPaBUIIHO U3MON3BaHaTa 6aTepus, No-crneLyuanHo
nuTHeBaTa. 3a NPaBUIHO U3XBbPASHE, paspejieTe HaMmbIHO 6aTepusTa, Korato paboTuTe C YCTPOCTBOTO,
13BajeTe s, C/lef| TOBA YBUIATE KOHTAKTUTE C eNeKTPUYecka NeHTa, 3a a h3berHeTe KbCo cheanHenne. He
oTBapsiiTe 6aTepusiTa U He 1 U3XBBPIAIATE Ha YacTy. I3xBbpreTe Ha ONpefieNenn MecTa.

4>, Camo 3a cTpanm ot EC:
B cvoTBetcTBue ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/UE oTHOCHO OTnajbuuTe OT enek-
LHien ToMYecKko M eneKTPOHHO 0BOpYABaHe W CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO,
KaKTo 1 B cboTBeTCTBME C EBponeiickaTa Aupektusa 2006/66/EC, fedeKTHUTe UM n3neanu ot ynotpeta
6aTepuu 1 enekTPOHHO oGopyABaHe TpsGBa Aa Aa ce CbOMpPAT 3a eKONOTNYHO PeLuKNNpaHe.

0TNaAbYHOTO eNIeKTPUYECKO 1 eNIeKTPOHHO 060pyABaHe MOXe fAa 6bje BPeAHO 3a OKONHATa CpeAa 1 4yo-
BEeLKOTO 34paBe, ako 61:[19 W3XBbP/IEHO HENpPaBUIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hasnn4yue Ha onacHu BelecTea.

TPAHCNOPT

JIuTHeBO-OHHUTE 6aTepun NOANEXAT HA MUCKBAHWA 3a NPEBO3 Ha ONacHY ToBapy. batepuute Morar Aa ce
TPAHCNOPTUPAT OT NOTPEBUTENS MO WoCe, 6e3 Aa € HEOBXOAUMO Aa Ce CnasBaT AOMbAHUTENHY Pa3nopes-
61. KoraTo ce TpaHCMopTupa C y4acTHUEeTO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. No Bb3ayX Wnu cneauTop), Tpabea Aa ce
Cra3Bsar cneuuantu U3MCKBaHus 3a onakoBaHe W eTUKeTUpaHe. B To3u ciyyail npu NOAroTOBKaTa Ha ToBa-
pa 3a NpeBo3 e HeOB6XOAMMO Y4aCTUETO Ha eKCMEPT NO ONacH! ToBapy.

Nanpawaiite 6atepusTa camo ¢ HenoBpeAeHa 06BMBKa. 3anenete OTKPUTUTE KOHTAKTH U OnakoBaiiTe 6a-
TEpUATa, Taka Ye a He Ce ABWKM B Onakoskara. Mosisi, cna3BaiiTe u eBeHTyanHu AOMbAHUTENHU HAaLMO-
HaJIHu pasnopeseu.

HU|MAGYAR
VEZETEK NELKULI FORRASZTOPAKA
CS50
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell CS50
Fesziiltség (V, dlland6 dramu) 3.7
Teljesitmény (W) 1
Felfiitési homérséklet (°C) 450
Felfitési id6 (s) 45
Akkumuldtor kapacitasa (Ah) 1.8
Az akkumulator energiatérol6 kapacitasa (Wh) 6.66
Becsiilt izemidé (perc) 60
Tolto:

Tipus USB
Kimeneti fesziiltség (V, allandd dramu) 5-5.5
Toltési idé (perc) 90
Automatikus kikapcsolas (perc) milva 10
Tolt6ttségi szint jelzé Igen
Fitésjelzé Igen
Munkaldmpa Igen
Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n
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Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 0.54
Uzemi hémérséklet (°C) 0-30

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
A. Forrasztopaka hegye (levehetd)

B. Bekapcsold gomb

C. Akkumulator t6ltottségi szintjelz6

D

B

. Munkaldmpa

. Toltéport (Type-C)

. Forrasztopéka allvany
Pékahegy tisztit szivacs

. USB Type-C toltékabel

. Erintégomb a fités aktivalasahoz
. Fiitésjelzé

. — T o m

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *
1. Vezeték nélkiili forrasztépaka
2. Forrasztépéka allvany
3. Forrasztohuzal 10 g, lommentes, 4tméréje 1,0 mm
4. Szivacs
5. USB Type-C toltokabel, T m
6. Forrasztépaszta
7. Védétok
8. Hasznélati itmutat6
* Kérjik, figyeljen arra, hogy a széllitési készlet tartalma a vasarlas orszagatol fliggden véltozhat. A széllitdsi
készlet tartalmaval kapcsolatos konkrét informacidkeért forduljon a helyi forgalmazékhoz.

A Procraft CS50 egy hordozhaté akkumulatoros forrasztopéka, amely idedlis kisebb javitasi munkakhoz,
elektronikai szerelésekhez, vezetékek forrasztasahoz és nehezen hozzaférheté helyeken valé hasznélathoz.
Kompakt méretének és beépitett akkumulatorrél valé mikodésének koszonhetben kiilondsen kényelmes
olyan helyeken, ahol nincs hozzéférés az elektromos halézathoz - otthon, autéban, utazas kozben.

A szerszam konnyen hasznalhat6, gyorsan felmelegszik, és a kényelmes munkavégzéshez valé minden
sziikséges elemmel fel van szerelve: allvannyal, munkalampaval, jelzokkel és alapvetd tartozékkészlettel.
A Procraft C$50 megbizhaté segit6je lesz a radidamatdrcknek, villanyszerel6knek, mesterembereknek és
mindazoknak, akik értékelik a mobilitast és a funkcionalitdst.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

AVIGYAZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt osszes biztonsagi figyelmeztetéssel,
i abraval és ki adattal. Az Gsszes alabbi utasitas be nem tartasa dramutéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az Gsszes figyelmeztetést és utasitast a késobbi hivatkozés céljabol.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Viseljen védészemiiveget

Kotelez6 védGszemiiveg viselése az olvadt miianyag froccsenése, repild szildnkok vagy mas
veszélyes részecskék okozta szemsériilések megelozése érdekében.

Viseljen porvédé maszkot

Jelzi, hogy légzésvédé maszkot kell viselni a légz6szerveknek a forrasztds soran keletkezd
fiist, g6zok vagy apré részecskék elleni védelme érdekében.

Viseljen véddkesztyit

Jelzi, hogy a szerszammal valé munkavégzés soran héallé vagy véddkesztydt kell viselni az
égési sériilések és balesetek megel6zése érdekében.

Olvassa el a hasznalati Gtmutat6t

Tarolasi hémérséklet tartomany: 0-30°C
A késziiléket 0 és +30°C kozotti hdmérsékleten tarolja, kerdilje a tilmelegedését és a fagyasat.

H000 O

[ncge] Nedobja el viztestekbe
Tilos a késziiléket folyokba, tavakba és més viztestekbe dobni - ez kérosithatja a kdrnyezetet.

D)
Q@

> B

Ne dobja tiizbe.

Tilos tliznek vagy magas hémérsékletnek kitenni. Ez robbanashoz, tlizhoz vagy veszélyes
anyagok kibocsatasahoz vezethet.

Vigyazat: forrd feliilet

A szimbélum forré alkatrészek jelenlétét jelzi. Egési sériilések elkeriilése érdekében ne érintse
meg ezeket az alkatrészeket.

Altalanos veszélyjelzés
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c € A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapveté biztonsagi el6irasainak valé megfelelés.

EH [ Eurazsiai megfeleldségi jel.
@ Ukran megfeleldségi jel

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ AKKUMULATOROS
FORRASZTOPAKAHOZ

1. Haszndljon szem- és kézvédé eszkozoket. Ennek elmulasztasa silyos szemkdrosoddshoz és égési
sériilésekhez vezethet.

2. A munka megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el és teljes mértékben sajétitsa el a jelen hasznélati
Utmutatot. A hasznalati itmutaté utasitésainak figyelmen kiviil hagyasa nem megfelel6 hasznalathoz
és balesetekhez vezethet.

3. Viseljen légzésvédd maszkot, ha rossz szell6zési kdrnyezetben forraszt, vagy ha fiistot kibocséatd
forrasztéanyaggal és forrasztépasztéval dolgozik. Egyes és forrasztopasztak hevitéskor gézoket
bocsatanak ki, amelyek belélegzése kéros lehet. A légzésvédd maszk hasznalata megvédi a légutakat
az irritaciotol és a lehetséges mérgezéstol.

4. Csak jol szell6z6 helyiségben dolgozzon. Még a standard forrasztdanyagokkal és forrasztépasztaval
torténé forrasztas sordn is fiist keletkezhet. A szell6zés hidnya a leveg6ben kéros anyagok
felhalmozodédsahoz és az egészségromlashoz vezethet.

5. A munkahelynek tisztanak, jol szervezettnek és éghetd, illetve gydlékony anyagoktél mentesnek kell
lennie. Az ilyen anyagok jelenléte a m(ikddé szerszam kozelében tiizet okozhat.

6. Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a forrasztépakat a bekapcsolds utan. Ez tlizhdz vagy anyagi kérhoz
vezethet.

7. Tartsatavol a gyermekeket és a haziallatokat a forrasztasi teriilettdl. Ennek elmulasztasa balesetekhez
és égési sériilesekhez vezethet.

8. Gy6zddjon meg arrdl, hogy a pakahegy szorosan és ferdeség nélkiil van felszerelve. A nem megfeleld
felszerelés a flités meghibdsodaséhoz, a szerszam instabil miikodéséhez és az égési sériilések vagy a
késziilék meghibasodasanak fokozott kockdzatahoz vezethet.

9. Ne haszndlja a forrasztopakat t6ltés kozben. Ha megprébalja hasznélni a késziiléket téltés kozben, az
karosithatja az akkumulatort és az alkatrészeket.

10. Ne nyissa fel, ne szerelje szét és ne modositsa az akkumuldtort. Ez rovidzarlathoz, tilmelegedéshez
vagy t(izhoz vezethet.

.Ne engedje, hogy nedvesség keriilion a késziilékre, és ne haszndlja nedves kérnyezetben. Ez
rovidzarlathoz és aramiitéshez vezethet.

12. Ne tegye ki a késziiléket 60 °C feletti hémérsékletnek. A tilmelegedés kérosithatja a késziilék hazat és
az akkumulatort, ami deformalédéashoz vagy szivargashoz vezethet.

13. A késziiléket tiszta, szdraz és kdrosodasoktdl védett helyen tarolja. Ennek elmulasztasa lerviditheti a
késziilék élettartamét és meghibdsodasat okozhatja.

14. A késziiléket a helyi eldirdsoknak megfeleléen drtalmatlanitsa. A nem megfeleld artalmatlanitas
kérosithatja a kdrnyezetet.

15. Ne haszndlja a forrasztépakat nem rendeltetésszer(ien. Ennek a szabalynak a megszegése a késziilék
kérosodasahoz, személyi sériilésekhez és a jotallas elvesztéséhez vezethet.

16. Térolasi biztonsag: A munka befejezése utan mindig hagyja teljesen lehilni a forrasztopakat, miel6tt
tarolnd. Széraz, pormentes, gy(lékony anyagoktdl tavoli, gyermekek szamara hozzaférhetetlen helyen
tarolja. A nem megfeleld tarolds a késziilék kdrosodasahoz vagy tlizhoz vezethet.

17.Kizérdlag eredeti tartozékokat hasznaljon: Kizarélag a gyarté altal kompatibilisnek és ajanlottnak
mindsitett pdkahegyeket, kdbeleket és tartozékokat hasznaljon. A nem eredeti alkatrészek hasznalata
meghibdsodasokhoz vezethet, és érvényteleniti a jétallast.

18. Ne hagyja bekapcsolva feliigyelet nélkiil: Soha ne hagyja a forrasztépakat csatlakoztatva a toltéhoz
vagy bekapcsolva feliigyelet nélkiil. Ez tilmelegedéshez, az akkumulator karosodaséhoz vagy t(izhoz
vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Ne érintse meg a forrasztopaka hegyét munka kdzben és teljes lehiiléséig. A pakahegy nagyon
felmelegszik, és megérintése stlyos égési sériilésekhez vezethet.

2. Hasznalaton kiviill mindig helyezze a forrasztopakat az éllvanyra. A szerszam nem megfeleld
elhelyezése égési sériilésekhez vagy tiizhoz vezethet.

3. A felesleges forrasztdanyagot a pakahegyrél a mellékelt specidlis szivaccsal tévolitsa el. A
forrasztéanyag idGben torténé eltavolitdsanak elmulasztédsa ronthatja a forrasztds minGségét és
tdlmelegedeést okozhat.

4. Ne probélja meg lerdzni a forrasztanyagot a pakahegyr6l - az bérre keriilhet. Ez silyos égési
sériilésekhez és hélyagok kialakulaséhoz vezethet.

5. Soha ne hiitse le a pakahegyet vizbe meritéssel. A hirtelen hdmérséklet-véltozas kérosithatja a
flitéelemet.

1

TAPEGYSEG

A szerszamot egy beépitett 3,7 V-os 1,8 Ah-s litium-ion akkumulator taplalja. Az akkumulator cseréjét
kizardlag hivatalos szervizkdzpontokban szabad elvégezni, kizrdlag eredeti alkatrészek és fogyéeszkdzok

felhasznalésaval.
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FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!
A tartozékok beszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva.

Az akkumulator toltésére vonatkoz6 utasitas

A forrasztopaka toltéséhez haszndlja a mellékelt USB-kabelt (J). Csatlakoztassa a Type-C csatlakozét
a forrasztépaka toltéportjdhoz (G), a USB-csatlakozot pedig egy USB-kimenettel rendelkezé t6lt6hoz,
szamitégéphez vagy laptophoz.

Az akkumuldtor toltGttségi szintjelz6 (C) a toltés és a miikodés sordn is mutatja az aktuélis toltottségi
szintet. Az értékeket LED-ek jelzik ki:

O egy zold csik - korilbelil 30%-os toltottség,

0 két csik - koriilbeliil 60%-0s toltottség,

O harom - teljes toltottség (100%).

0 Haajelzé pirosan villog, az akkumulétort siirgésen fel kell tolteni.

Ne haszndlja a forrasztopdkat toltés kozben. A teljes feltoltés utdn hiizza ki a kabelt, és vélassza le a toltét
a hélézatrol. Ne toltse a szerszdmot héforrasok kozelében, kozvetlen napfényben, illetve 0 °C alatti vagy +40
°C feletti hémérsékleten.

A pakahegy cseréje
A forrasztopéka hegyét (A) kézzel lehet cserélni. Ehhez varja meg, amig a szerszam teljesen lehdl, majd
évatosan csavarja le a pakahegyet az éramutaté jaraséval ellentétes iranyba forgatva. Helyezze be az j
pakahegyet, és csavarja be az dramutato jardsaval megegyez6 iranyba iitkozésig.

Figyelmeztetés: Ne prébélja meg eltdvolitani vagy felszerelni a pakahegyet, amig forré, mert ez silyos
égési sériilésekhez vezethet. Csak a gyartd dltal ajanlott, kompatibilis csere pdkahegyeket hasznaljon.

Gy6zGdjon meg arrdl, hogy a pakahegy szorosan és iitkzésig fel van szerelve, ellenkezé esetben a fiités
nem teljesiil.

Bekapcsolas, kikapcsolds és vezérlés
1. Az els6 haszndlatkor aktivdlja a forrasztopakat: nyomja meg gyorsan haromszor egymas utn a
bekapcsold gombot (B). Aktivalas utan nyomja meg és tartsa lenyomva a bekapcsold gombot hdrom
masodpercig - a toltottségi szintjelzé (C) kigyullad, jelezve a késziilék elindulasat.

2. A forrasztas megkezdéséhez helyezze az ujjat az érintégombra (D) és tartsa ott 15-45 méasodpercig,
amig a fitésjelz6 (E) zolden nem vildgit. Ez azt jelenti, hogy a szerszam készen éll a hasznalatra.

3. A forrasztas befejezése utan engedje el az érintégombot - a forrasztopaka automatikusan elkezd
hiilni.

4. A szerszam kikapcsoldsahoz nyomja meg egyszer a bekapcsolé gombot (B). Ha a forrasztopakat
hosszabb ideig nem hasznalja, az érintdgombot a bekapcsold gomb nyolcszori egymds utani gyors
megnyomédsaval kikapcsolhatja.

A\ Ha az érintégomb nem miikadik vagy nem miikodik megfeleléen, kalibralja azt: nromja meg hatszor
egymas utdn a bekapcsolé gombot, anélkiil hogy megérintené magat az érintégombot. Ellenkezé esetben az
tjboli bedllitas nem fog megfeleléen teljesiilni.

Forrasztas

Forrasztas megkezdése el6tt gy6zodjon meg arrdl, hogy a forrasztopéka teljesen fel van tdltve és aktivalva
van. Készitse elé az 6sszekapcsolandd elemeket: tavolitsa el réluk a szennyezédéseket és az oxidokat, majd
vigyen fel egy kis mennyiségii forrasztopasztat (6), ha az nincs benne a forrasztéanyag dsszetételében. Ez
biztositja a jobb nedvesitést és a tartés dsszekapcsoldst.

Miutan a forrasztopaka elérte a mikodési hémérsékletet (a fiitésjelz6 (E) zolden vildgit), dvatosan vigye
a felmelegitett pakahegyet (A) az illesztés helyéhez. Ezzel egyidejiileg kezdje el a forrasztéanyag (3)
adagoldsat a forrasztas helyére. A h6 hatdsdra az megolvad, és egyenletesen kitolti az alkatrészek kozotti
hézagot. Tavolitsa el a forrasztépakat, amikor a forrasztéanyag teljesen befedi az illesztést, és hagyja az
anyagot mozdulatlanul megszilardulni.

A forrasztas befejezése utan tisztitsa meg a pakahegyet, 6vatosan megtordlve nedves szivaccsal (). Ez
meghosszabbitja a szerszam élettartamat es biztositja a késébbi 0sszeillesztések tisztasagat.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartas elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva.

Rendszeresen tisztitsa meg a pakahegyet (A) a forrasztéanyag maradvanyaitol egy nedves szivaccsal
(I).  Ajénlatos id6nként puha, szdraz ruhaval eltavolitani a port és a szennyezddéseket a forrasztépaka
hazarol. Ne haszndljon suroldszereket, agressziv tisztitoszereket vagy vizsugarat, mert azok kdrosithatjék a
forrasztopéaka hazat vagy az elektronikét.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté miikodése érdekében ne feledje, hogy a javitdsokat, karbantartédsokat
és bedllitdsokat csak hivatalos szervizkdzpontokban, kizarélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznaldsdval szabad elvégezni.

SZALLITAS

Szdllitas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a forrasztopéka ki van kapcsolva és kihdilt. Kapcsolja ki és helyezze
a forrasztopakat, valamint az Gsszes tartozékot (pakahegy, allvany (H), huzal (3), forrasztépaszta (6), szivacs
(1)) a mellékelt védétokba (7).

Keriilje az iitéseket, rezgéseket, nedvesség bejutdsat és magas homérséklet hatésat. A forrasztopaka nem
szdllithaté csatlakoztatott kabellel vagy felszerelt pdkaheggyel. A késziiléket csak gydri csomagolasban vagy
védétokban térolja és széllitsa, hogy megeldzze a sériiléseket.
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Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui
sd fie predate pentru reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii impreund cu
gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu,
in mod corespunzator. Pentru o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand lucrati
cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu
se poate dezasambla baterie si elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢, Numai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre dispozitivele electrice si
“Hen glectronice utilizate si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sférsitul ciclului lor
de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea ecologicd.

Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si electronice pot avea un efect ddunator
asupra mediu inconjurator si sanatatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase in ele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk széllitdsara vonatkozé kovetelmények vonatkoznak. Az
akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé maga is szallithatja kozuti széllitdssal anélkiil, hogy kiegészitd
elirasokat kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténg széllitaskor (pl.: repulGvel vagy
széllitmanyozdval) a csomagolasra és a jel6lésre vonatkozd specidlis elGirdsokat kell betartani. Ebben az
esetben a rakomany széllitasra valé elokészitéséhez veszélyes drukkal foglalkozd szakértét kell bevonni.
Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szdllitsa. Zérja le a nyitott érintkez6ket, és csomagolja be az
akkumuldtort ug{, hogy az ne mozduljon el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészit6
nemzeti elirdsokat is.

RU | PYCCKU#A
BECHPOBOAHOVI NAANIbHUK

CS50

WHCTPYKL A
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb CS50
Hanpsixenue (B, NocTosiHHOE) 3.7
MoyHocTb (BT) 1
Temnepatypa Harpesa (°C) 450
Bpems pasorpesa (c) 45
EmKocTb akkymynsitopa (Au) 1.8
JHepreTMyeckas emKocTb akkymynsTopa (Bty) 6.66
MpuénusutensHoe Bpems paboTbl (MUH) 60
3apsafHoe yCTPONCTBO:
Tun UsB
BbixogHoe Hanpsxetue (B, NOCTOSHHOE) 55.5
Bpems 3apsiaku (MiH) 90
ABTOMaTHYECKOE OTK/HOUYEHUE Yepes (MUH) 10
WHpaunkatop 3apaga Ectb
WHankaTop HarpeBa EcTb
MoaceeTka paboyeii 30HbI EcTb
YpoBeHb 3aWuTbl 1P20
Knacc sawuTbl 1]
Bec (Bkntoyas Becb KOMMNeKT noctaBku) (kr) 0.54
Temnepatypa ucnonbaoanus (°C) 0-30
OMUCAHWUE YACTEMN (*PUC. 1)
A. Xano nasnbHuka (CbEMHoE) F. Mopceetka pa6oyeit 30HbI
B. KHonka BKnoYeHus G. Mopt ans 3apsaky (Type-C)
C. WHpukatop 3apsja akkymynaTopa H. Croiika ans nasnbHuka
D. CeHcopHas KHOMKa aKTUBaLuMK HarpeBa I.  Ty6ka pns ouncTkM Xana
E. WHpukaTop Harpesa J. Kabenb 3apspku USB Type-C
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COAEPXWUMOE NOCTABKU*

BecnpoBoaHoO NasnbHUK

Croiika Ans nasnbHuKa

MpoBonoka ans naitku 10 r, 6e3 cBuHLa, AnameTp 1.0 MM
y6ka

Ka6enb USB Type-C ans 3apsiaku, 1M

®ntocoBas nacTa Ans naiku

Keitc

8. WHCTpyKuma

Neooakowon =

* MoxanyicTa, 06paTute BHUMaHUE, YTO COAEPKMMOE YNAKOBKU MOXET OTINYATbCA B 3aBUCMMOCTH OT
CTpaHbl NOKYMKK. [1Nsi NOAYYeHNs KOHKPETHOM MHDOPMALMKM O COAEPXKUMOM Balueit NoCTaBKu 06paTUTECh
K BaLIMM MECTHbIM AUCTPUBLIOTOPaM.

Procraft CS50 — 370 nopTaTuBHbIi# aKKYMYNATOPHBIN NasiNbHUK, KOTOPbI MAeaNbHO NOJONAET ANS MENKUX
PEMOHTHbIX paboT, MOHTaXa 3N1eKTPOHUKM, Naiikn NPOBOAOB U UCMONb30BaHUS B TPYAHOAOCTYMHbIX Me-
cTax. bnarogaps KOMNakTHbIM pasmepam W pa6oTe OT BCTPOEHHOTO aKKyMYNSTOpa OH 0COGEHHO yao6eH
TaM, rle HeT J0CTyNa K 31eKTPOCeTH — 10Ma, B aBTOMOGUNE, B Bble3/JHbIX YCNOBHUAX.

WHCTpYMEHT NpoCT B UCMO/b30BAHNM, BbICTPO HarpeBaeTCs 1 OCHALLEH BCEMU HEOGXOAUMBIMM dNIeMeHTa-
MU ANt KOMOPTHOIH PaboTbl: NOACTABKON, NOACBETKOM, MHANKALNEN 1 6a30BbIM HAGOPOM NPUHAANEXHO-
cTeii. Procraft CS50 cTaHeT HajéXHbIM MOMOLLYHUKOM NS pasuonto6uUTeneid, 3NeKTPUKOB, MacTepoB U Tex,
KTO LiEHUT MOGUNBLHOCTb U QYHKLIMOHANBHOCTb.

MPABWJIA TEXHUKW BE30MACHOCTU

/\ 0CTOPOXHO! O Co BCemu npeaynp no ™, Y nnnio-
CTPaLMAMKU W TEXHUYECKUMMU XapaKTePUCTUKAMM, NPe/loCTaB/IeHHbIMU BMeCTe C ;aHHOI 3/1eKTPUYecKoi
MallMHOM. HeBbINoHeHNe BCex NPUBEAEHHbIX HUKE YKa3aHWit MOXET NPUBECTH K MOPaXKEHUIO aNeKTpuYe-
CKUM TOKOM W (NI1) K TSXKENOMY TeIeCHOMY MOBPEXAEHUIO.

CoxpaHuTe BCe NPeAYNPEXAEHN U MHCTPYKLUM ANS CMIPABKU.

YCJI0BHbIE 060O3HAYEHUA U CUMBOJIbl

McnonbayiiTe 3alunTHbIE OYKM

Tpe6yeT 0653aTeNbHOr0 HOLEHUA 3aLUTHBIX OYKOB ANs NPEeAOTBPALLEHUS TPaBM rnas ot
6pbI3r pacnnaBneHHoOro NNAcTUKa, NETALLUX OCKONKOB UK APYTUX ONACHbIX YacTuLy.
Wcnonbayiite pecnupatop

YKas3bIBaeT Ha HEOBXOANMOCTb HafieBaTb PECMIUPATOPHYH MACKY /NS 3aLUUTbI OPraHOB AbIXa-
HUS OT AbIMa, MapOB UK MENKUX YACTHL, 06Pa3yHOLUXCA NPK NakKe.

MCHOHbSyﬁTE 3alunTHbIe nepyaTkun

YKa3biBaeT Ha He0GXOANMOCTb HafieBaTb TEPMOCTOMKME UMW 3alLUTHbIE MepyaTKu npu paGo-
Te C MHCTPYMEHTOM AN NPeA0TBPALLEeHUs 0XKOroB U TPaBM.

MpoyTHTe MHCTPYKLMM

TemnepaTypHblii AnanasoH xpaHenus: 0-30 °C

XpahuTte ycTpoiicTo npu Temnepatype ot 0 fo +30 °C, us6eraiite neperpesa u 3amMopaxu-
BaHWs.

He Bbi6pacbiBaTb B BOBOEMbBI

3anpeLyeHo yTUAN3NPOBATL YCTPOIACTBO B PeKy, 03Epa U Apyr1e BOZOEMbI — 3TO MOXET Ha-
HECTU Bpej OKpyXatoLei cpeje.

He 6pocaTb B OroHb.

3anpeu.LeH0 noasepratb BOSJZLEI?ICTBVIIO OTHA UK BbICOKMX TeMnepartyp. 370 MOXET npusecTtun
K B3pbIBY, BO3ropaHuio Uau BblAENEHWUIO ONacHbIX BeLlecTs.

1E0QD @

)
«

OCTOPOXHO: ropsiYas NoBepXHOCTb

CMMBOI NpeayNpexAaeT 0 HaNMYMKM packangHHbIX YacTeil. He npukacaitTech K aTuM anemeH-
TaM, YToGbl U36eXaTb 0XOroB.

06uee npeaynpexzeHre 06 onacHocT

CooTBeTCTBME C OCHOBHBIMM CTaHAapTamu no 6e3onacHoCTH MPUMEHUMbIX EBpOI'IEVICKVIX
AVWPEKTUB.

EBpasuiickuil 3Hak COOTBETCTBUA.

YKpanHCKUii 3HaK COOTBETCTBUA

@EXBP X3
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OCOBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU AJ19 AKKYMYJIATOPHOT O NASIJIbHUKA

1. Mcnonb3yiiTe CpeACTBA 3alyuThl rNa3 U pyK. HecobtoAeHIe 3Toro Tpe6oBaHNs MOXET NPUBECTH K Ce-
PbE3HbIM TPaBMaM a3 1 0Xoram KOXu.

2. Mepep Hayanom pa6oTbl BHUMATENbHO NPOYNTANTE W NOMHOCTBIO YCBOITE HACTOALLYIO MHCTPYKLMIO.
WrHopvpoBaHue UHCTPYKLMK MOXET MPUBECTH K HEMPaBUIbHOMY UCMONb30BAHMIO U HECUACTHbBIM
cyyanM.

3. Wcnonb3yitte pecnupatop Npy naiike B yCIOBUAX C NOX0i BEHTUNALMEN nnu Npu naiike MaTepuanos
¢ dntocoMm, BblAeNAWMM AbiM. HekoTopbie (Atochl Npu HarpeBaHUK BbIA@NAKOT Napbl, KOTOPble MO-
ryT 6bITb BPEAHBIMU NPU BAbIXaHNW. VICNONb30BaHWe PecpaTopa 3allUTUT AblXaTesbHble NyTH OT
pasfipaXeHns 1 NOTEHLNANbHOTO OTPaBAEHUS.

4. Pa6orTaiiTe TONbKO B XOPOLIO NPOBETPUBAEMOM NOMELLEHUM. [laxe Npu naiike CTaHAapTHbIMK NpUno-
SIMU C (NIIOCOM BO3MOXHO BblieNieHue fibiMa. OTCYTCTBUE BEHTUAALMM MOXET NPUBECTM K HaKomne-
HUIO BPEAHbIX BELLECTB B BO3AYXe U yXYALIEHNIO CAMOYYBCTBUS.

5. Pa6ouyee MecTo JOMKHO GbITb YNCTbIM, XOPOLIO OPraHN30BaHHBIM U CBOGOAHBIM OT FOPHOYMX U BOC-
NNaMeHsIoLNXCS MaTepuanoB. Hanuune Takux BELLECTB PAAOM C paGoTatolWMM NHCTPYMEHTOM MO-
XET CTaTb MPUYMHOIA NOXapa.

6. Hukorpa He ocTaBnsiiTe NasNbHUK 63 NPUCMOTpPa NOCAE BKIOYEHUS. ITO MOXET NPUBECTY K BO3rO-
PaHuI0 UK NOBPEXAEHUNIO UMYLLECTBA.

7. He ponyckaiite npucyTcTBUA AeTeil N AOMALIHNX XUBOTHbIX B 30HE Maiikn. 3T0 MOXET NpuUBecT! K
TpaBMaMm 1 0Xoram.

8. Y6eauTech, 4To Xano yCTaHOBIIEHO NNOTHO U 6e3 nepekocoB. HenpasunbHas yCTaHOBKA MOXET Npu-
BECTU K C60SIM B HarpeBe, HECTabUIbHON PaBoTe HCTPYMEHTA U MOBbILIEHHOMY PUCKY OXOTOB MU
BbIXO/}a YCTPOICTBA U3 CTPOS.

9. He VICI'IOI'IbSyVITe nas/ibHUK BO BpemsA 3apsafKu. MonbiTka ucnonb3oBaTth yCTpOﬁCTBO B 3TO BpemA Mo-
)KET NOBPeAUTb akKKyMyNnATop U KOMMOHEHTbI.

10. He BCkpbIBaiiTe, He pa3bupaiite 1 He MOAMPULMPYIATE aKKyMyNsTOP. 3TO MOXET NPUBECTU K KOPOTKO-
My 3aMbIKaHWt0, NeperpeBy Uin BO3ropaHuio.

11. He ponyckaiite nonagaxus Bnaru Ha yCTpoiCTBO M He UCMONb3YiiTe ero BO BNAXHON cpeae. 310 Mo-
XET NPUBECTM K KOPOTKOMY 3aMblKaHMIO 1 MOPaXXeHMIO 3N1IEKTPUYECKIUM TOKOM.

12. He nopBepraiite ycTpoiicTBO BO3/eiCTBUIO TemnepaTyp Bbiwe 60 °C. MeperpeB MOXeT NOBpPeanTL
KOPNYC M aKKYMYNsITOP, BbI3BaB X AedOPMALMIO UK YTEUKY.

13. XpaHuTe YCTPOICTBO B YUCTOM, CyXOM U 3aLLMLLEHHOM OT NOBPEXAEHUIA MecTe. HecoboeHne aTux
YCIIOBUIi MOXET COKPAaTUTL CPOK CYXObI 1 IPUBECTU K HEMCTPABHOCTU.

14. YTAM3MpyiiTe yCTPOICTBO B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU HOPMATUBaMU. HenpasunbHas yTuausauus
MOXET HaHeCTH BPef, OKpyXatolLeil cpefe.

15. He ucnonb3yitte nasnbHUK He N0 HasHayeHuto. HapyleHne aToro npasuna MOXeT NPUBECTH K No-
BPEX/EHMNI0 YCTPONCTBA, NONYYEHNIO TPaBM U yTpaTe rapaHTuu.

16. besonacHocTb npu XpaHeHuu: Mocne 3aBeplueHus paboTbl BCEraa AaiiTe NasNbHUKY MOMHOCTbIO
OCTbITb Mepeji XpaHeHneM. XpaHuTe ero B CYXOM, YUCTOM OT MblAM MECTe, BAaNN OT rOplYmMX Ma-
TepuasnoB 1 BHe OCATraeMoCTy fieTedl. HempaBunbHoe XpaHeHNe MOXET MPUBECTH K MOBPEXAEHNIO
YCTPOIiCTBA UAM BO3ropaHuio.

17. UcnonbayiiTe TONbKO OPUrMHaNbHble akceccyapbl: [puMeHsiiTe ToNbKO COBMECTUMbIE U PeKOMEHA0-
BaHHble NpPOM3BOAMUTENIEM Xana, Kabenu u akceccyapbl. Wcnonb3oBaHue HEOpUrMHanbHbIX KOMMO-
HEHTOB MOXET NPUBECTN K HEUCNPABHOCTAM W aHHYSIMPYET rapaHTuio.

18. He ocTaBnsiite nopKniou€HHbIM 6e3 npucMoTpa: Hukoraa He ocTaBnsiiTe NasibHUK MOAKMIOYEHHBIM
K 3apsiHOMY YCTPOWCTBY UM BK/IOYEHHBIM 6€3 NpUCMOTPa. 3TO MOXET NPUBECTU K Meperpesy, no-
BPEX/EHNI0 aKKYMYATOpPa NN Noxapy.

MHCTPYKL, MW N0 BE30MACHOCTM /11 BCEX OMEPAL, MM

1. He npukacaiitech K xany nasibHuka Bo Bpemst pa6oTbl U 0 €r0 MOJIHOTO OCTbIBaHMSA. Xano cunbHo
HarpeBaeTcs, U NPUKOCHOBEHWE K HeMY MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HbIM 0XOraMm.

2. Bcerpa yctaHaBnuBaiiTe nasnbHUK Ha NOACTaBKY, €CNM OH He UCnonb3yeTcs. HenpaBunbHoe pasme-
LleHWe UHCTPYMEHTA MOXET NMPUBECTU K 0XXOraM Uin BO3ropaHuto.

3. YpansiiTe U3nUIWKM MPUMOSA € XKana C NOMOLLbIo CrieLuanbHoii ry6Ku, BXoasLel B koMnnekT. Heco-
eBpeMeHHOE YAaneHne Npunosi MOXeT YXYAWUTb KaYecTBO Naitku 1 BbI3BaTb Neperpes.

4. He nbiTaiiTecb CTPAXHYTb NPUNON C Xana — OH MOXET NONacTb Ha KOXY. 3TO MOXET NPUBECTU K Ce-
PbE3HbIM 0XOram 1 NOABAEHNIO BOAAbIPEN.

5. Hukoraa He oxnaxpaiite xano, norpyxas ero B Bogy. Peskuii nepenag Temnepatyp MOXeT noBpe-
AUTb Hal’peBaTeﬂbelVI ANIeMEHT.

UCTOYHUK NMUTAHUA

WNHCTPYMEHT NUTaeTCA 0T BCTPOEHHOTO NUTUI-MOHHOO akkymynstopa 3.7 B 1.8 Ay. 3ameHa anemeHTa nu-
TaHUA 0MKHA NPOU3BOANTLCA B aBTOPU3OBAHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPaX C UCMONb30BaHUEM TONbKO OPUTU-
HabHbIX 3aNaCHbIX YacTell U PacXofHbIX MaTepuanos.

UCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!
I'IepeLL yCTaHDEKOVI Wnu CHATHEM akceccyapoB yseﬂlﬂTer, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH.

WHCTpPYKLMK No 3apsfKe akKyMynsiTopa

[inq 3apagku nasnbHUKa Ucnonbayiite koMnnekTHbli USB-kabenb (J). Mogkntounte pasvém Type-C K 3a-
psgHoMy nopty nasnbHuka (G), a wrekep USB — k 3apsagHoMy ycTpoiicTBy ¢ USB-BbIX0ZOM, KOMMbloTe-
Py UAK HOYTOYKY.

WHamkaTop 3apsina akkymynsTopa (C) nokasbiBaeT TekyLyuii ypoBeHb 3apsfa Kak BO BpeMs 3apsifiku, Tak 1

B npoLecce paboTbl. 3HaYEHUs 0TOGPaXKAIOTCS C MOMOLLbBIO CBETOAUOA0B:
PRO-CRAFT
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ofiHa 3enénas nonocka — okono 30 % 3apsja,

[iBe Nonocku — o0kono 60 %,

TpY — nonHblit 3apag (100 %).

ECnu MHAMKATOP MUraeT KpacHbIM, akKyMynsiTop HEOBXOANUMO CPOYHO 3apSAUT.

o o o o

Bo Bpems 3apsiAiku He UCMoNb3yiTe NasbHUK. [ocne NoHOI 3apaaKy OTKIIOYUTE KaGenb 1 0TCOeAMHUTE
3apsifHOE YCTPOICTBO OT CeTU. He 3apsxaiiTe UHCTPYMEHT B6U3M UCTOYHUKOB TENNa, Mof NPAMbIMAU cof-
HEeYHbIMU Ty4aMn unn npu Temnepatype Hixe 0 °C unu Bbiwe +40 °C.

3ameHa xana
Xano nasnbHuka (A) MOXHO 3aMEHUTb BPYYHYHO. ,D,J'Iﬂ 9TOro OXANTECb NMOJTHOTO OCTbIBAHUA UHCTPYMEH-
Ta, 3aTeM akKypaTHO OTKPYTUTe Xao, Bpalias ero npotms YacoBoi CTPenKku. YcTaHoBUTE HOBOE Xano, 3a-
KPYTUB €ro no 4acoBoii CTpenke A0 ynopa.

Mpepynpexpenue: He nbiTaiiTec CHUMATL UK YCTaHABAMBATb Xano, NOKa OHO ropaYee — 3T0 MOXeT
NPUBECTY K CEPbE3HBIM OXOoraM. Mcnonbayiite TONbKO COBMECTUMbIE CMEHHbIE Xana, PeKOMeH/0BaHHbIe

npoussoguTenem.

Y6eauTech, UTo Xano yCTaHOBNEHO NIOTHO U [0 yropa — B NPOTUBHOM Cllyyae Harpes He 6yfeT ocyliecT-
BNATHCA.

BK , BbIK. nyng

1. I'Ipm nepBOM UCMO/Ib30BaHUK NafNbHMKA BbINONHUTE aKTUBALNIO: 6bICTp0 HaXMUTe KHOMKY BKJHO4e-
Hus (B) TPUXAbI NOAPAA. Mocne aKTUBALMM HAXMUTE U YAepXKUBaliTe KHOMKY BKNKOYEHNS B TeYeHne
TPEX CekyHA — 3aropuTcs uHaMKaTop 3apsiaa (C), noaTBepxAas 3anyck ycTpoicTea.

2. YT06bl HauaTb Maiiky, NONOXMTE Nanew, Ha CeHCopHyto KHomKy (D) 1 yaepxusaiite eé ot 15 go 45 ce-
KYHA, NoKa UHAuKaTop Harpesa (E) He 3aroputcs 3eNEHbIM LBETOM. JTO 03HAYAET, YTO UHCTPYMEHT
roToB K pa6orte.

3. Mo 3aBeplieHun naiikn OTNYCTUTE CEHCOPHYI0 KHOMKY — NaalbHUK aBTOMaTU4yecku HaYHET oCTbI-
BaThb.

4. [Insi BbIKNIOYEHNA MHCTPYMEHTA HaXMUTe KHOMKY BKAOYEHUs (B) opuH pa3. ECnn nasinbHUK He uc-
NoNb3yeTcs ANUTENbHOE BPEMS, MOXKHO OTK/THOUUTH CEHCOPHYH KHOMKY, BbICTPO HaXaB KHOMKY BKJI0-
YeHus BoceMb pa3 NoApaf.

/N Ecnu cencopras KHOMKa He paBoTaeT N cpaBaTbiBaeT HEKOPPEKTHO, BbINONHHTE €8 KANUGPOBKY: Ha-
XXMUTE KHOMKY BK/TIOYEHWS! WeCTb pas NoApsA, He NpUKacasch Npyu 3TOM K CaMoil CEHCOPHOW KHorKe. B npo-
TMBHOM CNlyyae NOBTOPHas HAaCTPOiiKa He BYAET BbINOMHEHA KOPPEKTHO.

Maiika

I'Iepen Hayanom nainku yﬁeﬂMTer, YTO MasNbHUK NONHOCTbIO 3apAXEH U aKTUBMPOBaH. I'IonrothTe co-
eAnHAeMble AeTanun: yaanute C HAX 3arpsaisHeHns W OKUCIbl, @ TaKXe HaHecuTe Heb0/blIOe KONUYECTBO
¢ntoca (6), ecnu OH He BXOAUT B COCTAB NPUNOA. ITO 06eCNeYnT Nyyllee CMaynBaloLLee AeiCTBIE U NPOY-
HOe CoefiMHeHue.

Mocne Toro Kak nassbHUK OCTUT pabouei TeMnepatypbl (MHAMKaTOp Harpesa (E) 3aroputcs 3enéHbIM), ak-
KypaTHO NofHecuTe pasorpeToe xano (A) K MecTy coefuHenus. 0fHOBPEMEHHO C STUM HauHUTE NOAaBaTh
npunoii (3) Ha o6nacTb naiiku. Mog AeNCTBUEM TEMNEPATYPbI OH PACMNABUTCA U PABHOMEPHO 3aMOJIHUT 3a-
30p MeXAy AeTansamu. Y6epute nasnbHUK, KOrAa Npunoil NONHOCTbIO NOKPOET COEAMHEHME, U fiaiiTe MaTe-
puany 3acTbiTb 6€3 ABUXKEHUS.

Mocne 3aBeplueHNsi Naitkn OYNUCTHUTE Xano, akKypaTHO NPOTEpPEB ero 06 yBnaxHEHHYto ryéky (1). 9o npo-
ANUT CPOK CJ'Iy)KﬁbI WHCTpyMeHTa n obecrneyut YUCTOTY nocneayrownx COEAMHGHMﬁ.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepes npoBeaeHMeM NPOGUNAKTUYECKOrO 06CNYXNBAHMA BCera y6eAnTeC, YTO UHCTPYMEHT BbIK/HOYEH.
PerynapHo ounwaiite xano (A) oT 0CTaTKOB NPUMOSs C MOMOLLYbIO BNAXHOW ry6ku (1). Takxe pekomeHpyeT-
Cf BPEMSA OT BpeMeHM yAanaTh Mbilb U 3arpA3HEHNs C KOPNyca nassibHKa MArKOi CyXoil TKaHbto. He uc-
nonb3yiite abpasuBHbIe MaTepuabl, arpecCUBHbIE YUCTALLME CPEACTBA WU CTPYIO BOAbI — 3TO MOXET No-
BPEAUTb KOPNYC UNM 3NEKTPOHUKY.

[ina 6e3onacHoil u Haf&XHO paboTbl MHCTPYMEHTa NOMHUTE, YTO PEMOHT, TeXHUYECKOe 06CNyXNBaHMe U
perynupoBKa J0/KHbI NPOU3BOANTLCA B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPaX C UCMOb30BaHNEM TONbKO
OpUrHaNbHbIX 3aNaCHbIX YacTei M PaCXOAHbIX MaTepuanos.

TPAHCNOPTUPOBKA

Mepes TPaHCNOPTUPOBKOIA YBEANTECH, YTO NAATbHUK BbIK/IOYEH U OCTbIA. BbIK/IOYMTE U NOMECTUTE Nasb-
HUK, @ TaKxe Bce akceccyapbl (%ano, noactasky (H), nposonoky (3), hatoc (6), ry6ky (1)) B 3awmuTHbIi Keiic
(7), BXOASLLMII B KOMNAEKT.

N36eraiiTe yaapos, BUGpaLmMy, NonajaHus Bnaru U BO3/EACTBUA BbICOKUX TemnepaTyp. He gonyckaetcs
TPAHCNOPTUPOBKA NAsifIbHUKA C NOAK/IOYEHHBIM Kabenem Ui yCTaHOBNEHHbIM XanoM. XpaHuTe 1 nepeso-
3UTe YCTPOICTBO TOMbKO B 3aBOACKOV YNaKOBKE UM MPOYHOM Kelice, YT06bI IPeA0TBPATUTL NOBPEXAEHME.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3a60TACb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTBI, aKKYMYNATOPHbIE BaTapeu, MPUHAANEXHOCTH U yna-
KOBKY HY)HO CAaBaTb Ha 3KONIOMMYECKI YNCTYIo nepepaboTky. He BbiGpacblBaiiTe aNeKTPOMHCTpY-
MEHTbI 1 aKKYMYNSITOPHble 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!
Yro6bl coepeyb Npuposy, He0GXOAMMO NPaBUNbHO YTUNM3UPOBATL UCMONb30BAHHYIO GaTapelo, B YacT-
HOCTH, NUTHEBYI0. NS NPaBUNbHON YTUAM3ALMM OKOHYATENbHO paspsifuTe 6aTapeto npu paGoTe ¢ npu-
6opoM, U3BEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTAKTbl M30MEHTOI, YTOObI U3GexaTb KOPOTKOTO 3aMblKaHUs.
Henb3s BCKpbIBATL GaTapeto U yTUNM3NUPOBATL NO YacTAM. YTUAM3NPYiiTE B NpeHa3HAYeHHbIX ANs 3To-
ro MecTax.
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UA | YKPAIHCbKA [REl]
4> Tonbko ans ctpau EC:

B cooTBeTCTBUYM C eBponelickoii AupekTuBoit 2012/19/EU 06 0TpaboTaHHbIX aneKTpuye-
CKMX M 3NIEKTPOHHbIX NpU6Opax 1 COOTBETCTBYIOWEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATESb-
CTBY, @ TakXe B COOTBETCTBUM C eBponenckoil aupekTusoii 2006/66/EC, fedeKTHbIe UAN OTCIYXKUBLLME
CBOW CPOK aKKYMY/NITOpHble GaTapeyn U 3N1eKTPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT COOPY C LieNblo UX nocneayto-
Leit akonornyeckm 6esonacHoii nepepaboTku.

I'Ipm HEI'IpaBVII'IbHOﬁ ytunusayuun OTpaﬁoTaHHble ANeKTpu4eckne n 3NeKTPoHHbIe I'Ipl/lﬁopbl MOryT OKasaTb

BPEAHOE BO3/EICTBUE HA OKPYXKAIOLLYIO CPefy 1 340POBbE YENoBeKa U3-3a BO3MOXKHOIO MPUCYTCTBUS B
HUX ONACHbIX BELecTB.

Lision

TPAHCINOPTUPOBKA

Ha nutnit-noHHble aKKyMynaTopHble 6a1apeu pacnpocTpaHalTca TDEGOBEHVIFI B OTHOLLUEHWUW TPaHCNOPTKU-
POBKM OMacHbIX rpy3oB. AKKyMy}'IﬂTOprIE 6aTapeM MOryT NepeBo3UTbCA CaMiUM Mosib3oBaTesieM aBToMO-
6UNbHbIM TpaHcnopTom 6es HEOGXOAVIMOCTM COGI'IIO[J,EHIMI AONONHUTENbHbLIX HOPM. an nepeBO3Ke C npu-
B/ieYEeHUeM TPeTbUX nuy (Hanp.: CamoJieTOM WS TPAHCMOPTHbIM 3KCI'IEAVITODOM) HeOﬁXOﬂMMO COﬁJ’IIO[J,aTb
ocobble TpeGOBaHVIﬂ K'ynakoBKe U MapK1MpoBKe. B atom cny4ae npu NOAroToBKe rpysa K oTnpaBke Heo6xo-
AUMO y4yacTune aKcnepTa no onacHbIM rpysam.

0TnpaBnsiiTe akkyMyNATOPHYIO 6aTapero TONbKO C HEMOBPEXAEHHBIM KOPMYCOM. 3aK/eiiTe OTKPbITbIe KOH-

TaKTbl U yNaKyiTe akKyMyNATOpHyto 6aTapeto Tak, YTo6bl OHa He NepemelLanach BHYTPU ynakoBKy. Moxa-
nyicTa, Co6MtoAalTe TakKe BOIMOXHbIE JONONHUTENbHbIE HALMOHANbHBIE NPEANUCaHNS.

UA|YKPATHCbKA
BE3IPOTOBUIA MAAJIbHUK
CS50
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Mogenb CS50
Hanpyra (B, nocriitHa) 3.7
MoTyxHicTb (BT) 11
Temnepartypa Harpisy (°C) 450
Yac Harpisy (c 45
EMHicTb akymynsTopa (A-rog) 1.8
EHepreTuyHa eMHicTb akymynstopa (BT-rog) 6.66
Opi€eHTOBHMIA Yac po6oTy (XB) 60
3apsafHNi npucTpiit:
Tun usB
BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 5-5.5
Yac 3apsaku (xB 90
ABTOMaTHYHE BUMKHEHHS Yepes (XB) 10
IHAnKaTop 3apsaay €
IHAnKaTOp Harpiy €
NiacBiTka po6oyoi 30HKM €
PiBeHb 3axucty P20
Knac 3axucty 1}
Bara (Bkntoyatoun BeCb KOMNNEKT NocTaBky) (Kr) 0.54
Temnepatypa ekcnnyartauii (°C) 0-30
OMUC YACTHUH (*MA. 1)
A. Xano nasnbHuKa (3HiMHe) F. MiaceiTka po6oyoi 30HM
B. KHonka yBiMKHEeHHs G. Mopt ana 3apsapxanHs (Type-C)
C. IHpnkaTop 3apsaay akymynstopa H. MiacTaBka Ans nasnbHuKa
D. CeHcopHa KHOMKa akTUBaL|ii HarpiBy I. Ty6ka ans ounLieHHs xana
E. IHaukaTop HarpiBy J. Kabenb ans 3apsgxaxHs USB Type-C
KOMNNEKT NOCTAYAHHA*
1. besppoToBuii NasNbHUK
2. MigctaBKa Ans nasnbHuKa
3. [piT ans nasiHs 10 r, 6e3 cBuHLo, AiameTp 1.0 MM
4. Tybka
5. Ka6enb USB Type-C ans 3apspkaHhs, 1 M
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6. OniocoBa nacTa Ans NasHHsA

7. Keiic

8. IHCTpyKuia
*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, L0 BMIiCT yNakoBKM MOXe Bif\pi3HATUCS 3aNexHo Bif KpaiHu nokynku. ns
OTPUMAHHS KOHKPETHOT iHbOpMaLLii Npo BMICT BalLOi NOCTaBKW 3BEPHITLCS 10 MICLIEBUX AUCTPUD'OTOPIB.

Procraft CS50 — L nopTaTuBHUII aKyMyNATOPHMIA NAsNbHUK, AKWI ileanbHo NiAXOAUTbL ANS ApiGHOro pe-
MOHTY, MOHTa)y eNeKTPOHiKM, NasiHHA NPOBOAIB Ta POGOTH Y BaXKOAOCTYMHUX MiCLAX. 3aBASAKM KOMNAKT-
HUM PO3MipPaM i XUBIEHHIO Bifj BGYA0BAHOr0 akyMynaTopa, BiH 0COGMBO 3py4HMii Y MicLisx 6e3 aocTyny Ao
eneKTpoMepexi — B/IOMa, B aBTOMOGiNi a6o B NONbOBMUX YMOBaX.

IHCTPYMEHT NPOCTHiA y BUKOPUCTaHHI, LUBMAKO HArpiBaeTbCs Ta OCHALLEHNI yCiM HEeOBXiAHUM Ans koMdopT-
Hoi po60TH: MiACTaBKO, NiACBITKO, iHANKaTOpamu Ta 6a3oBUM Habopom akcecyapis. Procraft CS50 cTa-
He HafiiHUM NOMIYHUKOM ANs pagioamaTopiB, eNeKTPUKIB, MaiCTPIB i BCiX, XTO LiHYE MOBINBbHICTb i DYHK-
LlioHanbHICTb.

MPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

/\ OBEPEXHO! O3naiiomTecs 3 ycima p wopo i inlocTpaui Ta
TeXHIYHUMM XapaKTepUCTHKAMK, HaLaHUMH Pa30M i3 LjiEI0 eNeKTPUYHOIO MALLMHO. HeBUKOHAHHS BCiX Ha-
BE/IEHNX HUXYe BKa3iBOK MOXe MPU3BECTH [0 YPaXKEHHs eeKTPUYHUM CTPYMOM Ta (abo) BaXkoro Tinec-
HOTO YLKOKEHHS.

36epexiTb yci nonepexeHHs Ta iHCTPYKLT Ans AOBIAKK.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBxAn HaasranTe 3aXMCHi OKYNAPY — 3aXMILAKTb ONi Bif, YacToOK.
HociTb nunosaxucHy Macky — 3ano6irae BAMXaHHI YaCTUHOK.

BukopucToByiiTe 3aXUCHI pyKaBUYKK
Bkasye Ha HeobXiAHICTb HaAAraT TePMOCTIiKi a6o 3aXMCHi pyKaBUYKM Mig Yac poboTH 3 iH-
CTPYMEHTOM, L1{06 YHUKHYTY OMIKiB | TPaBM.

MpoynTaitte iHcTPyKLiT

K

[lianasoH Temnepatypu 36epiranHs: 0-30 °C
. 36epiraiiTe npucTpiii 3a Temnepatypu Big 0 Ao +30 °C, yHuKaloun neperpiBaHHs Ta 3aMopo-

XKYBaHHSA.

) He Buknaatu y Bogoiimu
N~ . PV - "
3a6OpOHEHO yTUMi3yBaTH MPUCTPIi Y PiuKM, 03epa UM iHILi BOAOKHMM — Lie MOXE 3alUKOAUTI
JOBKiN0.

E

He knupatn y BoroHb

3a6opoHeHo nigAaBaty Aii BiAKPUTOro nonym’s abo BUCOKMX Temnepatyp. Lie Moxe cnpuun-
HUTU BUOYX, 3aiiMaHHsi a60 BUAINEHHS LKiANNBUX PEYOBHH.

06epeXxHo: rapsiya NoBepXHst
CuMBON nonepefkae Npo HasBHICTb CUNbHO HarpiTUX YacTuH. He TopkaiTecs i, W6 YHUK-

HYTH ONiKiB.
3arasibHe nonepesXeHHs npo Hebesneky
BignoBigHicTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOBHUM EBPONEACHKUM AUPEKTUBAM.

€BpasiiicbKiil 3HaK BifNOBIAHOCTI.

YkpaiHCbKuii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

@R

O0COBJINBI MPABWJIA BE3NEKKN 419 AKYMYNIATOPHOIO NAAJIbHUKA

1. BukopucToByiiTe 3aco6yu 3axucTy oueil i pyK. HefoTpUMaHHA LbOro MpaBuna MOXe NpU3BECTH [0
Cepito3HMX TPaBM 0Yeil i OMiKiB WKipK.

2. MMepep noyaTKoM poBOTH YBAXKHO NPOYMTANTE Ta NOBHICTIO 3aCBOITE Li}0 IHCTPYKLit0. ITHOpYBaHHS iH-
CTPYKLii MOXe NPU3BECTN 0 HeNpaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS Ta HEeLLaCHNX BUNaAKiB.

3. BukopucTOBY/iTe pecnipaTop nifi Yac MasHHA B YMOBaX MoraHoi BeHTUAALi a6o npu po6oTi 3 gnto-
CcoM, Wo BUAiNse AuM. [eski dniocu npu HarpiBaHHi BUAINAIOTb Mapy, AKi MOXYTb 6yTH LWKiANMBHY-
MM MpY BAUXaHHI. BUKopucTaHHs pecnipatopa 3axMcTUTh OpraHyu AUXaHHS Bifi NOAPA3HEHHsS Ta MOX-
TIMBOTO OTPYEHHSI.

4. Tipautoiite nuwwe B A06Pe NPOBITPIOBAHOMY NPUMILLLEHHI. HaBiTb Mig Yac nasHHsA CTaHAAPTHUMU Npu-
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nosiMu 3 GIKOCOM MOXJIMBE YTBOPEHHS AUMY. BifiCYTHICTb BEHTUNALIT MOXE NpU3BECTM /10 HaKonu-
YeHHA WKIANMBUX PEYOBMH Y NOBITPI Ta NOFipLIEHHs CaMONOYYTTA.

5. Po6oye MicLie Mae 6yTH YUCTUM, L06Pe OpraHi30BaHNM i BilbHUM Bif Nerko3aiMucTux Ta BUGyXoHe-
6GesneyHux MaTepianis. HasBHICTb Takux PeYOBMH NOBIN3Y MOXE CIIPUYMHUTU MOXKEXY.

6. Hikonu He 3anuwaiite nasnbHUK 6e3 Harnady nicns yBiMKHeHHA. Lle Moxe npus3BecTH A0 3aiiMaHHsA
a60 NOWKOAXKEHHS MaiiHa.

7. He ponyckaiTe AiTeil i AOMaLLHIX TBApUH A0 30HM Naiiku. Lie Moxe CnpuunMHUTY TpaBMU Ta ONiKN.

8. lepeKoHaiiTech, O Xano BCTAHOBIEHO WiNbHO /i 6e3 nepekocis. HenpasusibHe BCTAHOBNEHHS MOXe
NpU3BECTU A0 360IB Y HarpiBaHHi, HECTaBiNbHOI POGOTU MPUCTPOIO Ta MIABULLEHOTO PUIMKY OMiKiB
a60o NoNoOMKHM.

9. He BMKOPUCTOBYITE MasfbHUK MNif Yac 3apsafxaHHs. Lle Moxe NOWKOAUTU akymynsiTop a6o enek-
TPOHHI KOMMOHEHTH.

10. He po36upaiiTe, He BifiKpuBaiiTe Ta He MOANQIKyiTe aKyMynsTop. Lle MoXe CIpUUUHUTI KOPOTKe 3a-
MUKaHHS, neperpis abo 3aiiMaHHs.

11. YHukaitTe noTpanasiHHA BONOrM Ha NPUCTPIil | He BUKOPUCTOBYIATe HOro y Bonoromy cepeposuuui. Lie
MOXeE MPU3BECTM [JO KOPOTKOrO 3aMUKaHHA Ta ypaXXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

12. He nippasaiite npucTpiit aii Temnepatyp noxag 60 °C. Meperpi Moxe NOLWKOANTM KOPMYC | akymyna-
TOp, BUKAMKATH X AepopmaLlito a6o BUTIK.

13. 36epiraiiTe NPUCTPIit y YUCTOMY, CYXOMY Ta 3aXULLEHOMY Bifl MOLIKOAXEHb MicLi. HeAOTPUMaHHS LinxX
YMOB MOXE CKOPOTUTI TEPMiH CAYX6M a6o NPU3BECTU A0 HECTIPABHOCTEN.

14. YTunisyiite npucTpiii BiANOBIAHO A0 MicLeBMX HOpPM. HenpaBunbHa yTUniauis MoXe 3alIKOAUTH
HaBKOJIMILHBOMY CEepPefOBHLLY.

15. He BMKOPUCTOBYIiTe NasNbHUK He 3a NPU3HAYEHHAM. Lle MoXe nNpusBecTi A0 NONOMKM, TPaBM abo
BTpaTy rapanTii.

16. beaneyHe 36epiranHs: Micns 3aBeplieHHs po60TH 3aBXAN faBaiiTe NasNbHUKY MOBHICTIO OXONOHYTH
nepeg 36epiraHHsM. 36epiraiiTe ioro B CyXoMy, YACTOMY Bif NUNy MicLi, NOAani Bif Nerko3aiMucTux
Martepianis Ta HeJoCTYNHOMY Ans AiTedl. HenpaBunbHe 36epiraHHs MoXe NpU3BECTH A0 MOLWKOKEH-
HSl IPUCTPOIO 260 MOXEX.

17. BUKOpUCTOBYATe NinLIE OPUTiHAsbHI aKCECyapu: 3aCTOCOBYIATE TiflbKU CYMICHI Ta PEKOMEH/0BaHi BU-
Po6HUKOM Xana, kabeni Ta akcecyapu. BUKOPUCTAHHA HeOpUriHaNbHWX AeTaneil MOXe Npu3BecTH A0
HecnpaBHOCTel Ta aHyNIOBAHHS rapaHTil.

18. He 3anuwaiite nigknoueHum 6e3 Harnagy: Hikonu He 3anuwaiite nasnbHUK NigKNOYEHUM 0 3apag-
HOro NpuUcTpoio abo yBIMKHEHUM 6e3 Harnsagy. Lle Moxe CNpuunHUTH neperpis, MOLIKOMKEHHS aKy-
MynsiTopa a6o MoXexy.

IHCTPYKLIIT 3 BE3MEKM 7191 BCIX OMEPALLIHA

1. He TopkaiiTecs xana nasibHuKa nig yac po6oTi Ta A0 10ro NOBHOTO OXONOAXEHHS. Xano cunbHO Ha-
rpiBa€TbCs, i AOTUK A0 HBOTO MOXE CMIPUYMHUTY CEPIIO3HI OniKK.

2. 3aBX/M BCTaHOBAIATE NasNbHUK Ha MiACTaBKY, AKUIO BiH He BMKOPUCTOBYeTbCA. HenpasunbHe
PO3MilLeHHS IHCTPYMEHTa MOXe NPU3BECTU A0 OMiKiB a60 NOXEXi.

3. Bupansiite HaAMWKM NPUNOIO 3 Xana 3a AONOMOTOI0 CMELa/bHOT ry6KH, L0 BXOAUTb 0 KOMMNIEKTY.
HecBoeuacHe ouMLeHHs MOXe NOTipWUTY AKICTb Naiikn Ta CNPUYUHUTY Neperpis.

4. He HamaraiiTecs CTpyCUTI NpuNiil i3 Xana — BiH MOXe NOTPaNUTK Ha WKIpy. Lie Moxe npussecTn Ao
cepito3Hux onikie abo nyxupis.

5. Hikonu He oxonopxyiiTe xano, 3aHyptotoun ioro y Boay. Pi3kuii nepenapg TemnepaTyp Moxe NoLko-
LNTW HarpiBanbHUii eNemMeHT.

D)KEPEJIO XXMBJIEHHA

IHCTPYMEHT XUBUTbCSA Bif B6YAOBaHOTO NiTili-ioHHOro akymynsitopa 3.7 B 1.8 A-rog. 3amiHa enemeHTa Xus-
NEHHS NOBUHHA 3JiICHIOBATUCA NNLLE B aBTOPU30BAHUX CEPBICHUX LIEHTPAX i3 BUKOPUCTAHHAM OpUriHab-
HWX 3aNaCHNX YaCTUH i BUTPATHUX MaTepianis.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar
ﬂepe,q BCTQHOBJ/IEHHAM 560 BHATTAM aKCeCyapiB ﬂepeKOHaVlTeCﬂ, wo iHCprMeHT BUMKHEHO.

IHCTPYKU,iA i3 3apAAKaHHSA aKyMynsTopa

[inq 3apafKaHHs nasnbHUKa BUKOPUCTOBYITE KoMniekTHU USB-kabenb (J). Migkntouite pos'em Type-C
710 3apAAHOro NopTy nasibHUKa (Gg, a wrekep USB — po 3apsgHoro npuctpoto 3 USB-BuxogoM, Komn'to-
Tepa a6o HoyToYKa.

IHAMKaTop 3apsgy akymynatopa (C) nokasye NoTouHuit piBeHb 3apsAy K Mif yac 3apagXaHHs, Tak i nig yac
po60Ty. 3HaueHHs Bi0bpaxaroTbCs 3a ONOMOTOI0 CBITNOAI0AIB:

0 ofHa 3eneHa cMyxka — npu6nusHo 30 % 3apagy,

O ABI CMYXKM — npu6nu3Ho 60 %,

O Tpu — noBHwuit 3apsag (100 %).

O AKWo iHAMKaTOp 61MMae YepBOHUM, aKyMynATOP NOTPIGHO TEPMIHOBO 3apAANTH.
Mig yac 3apsfKaHHs He BUKOPUCTOBYIATE NasnbHUK. Micns NOBHOro 3apsfxaHHA Bif'efHaiiTe Kabenb i 3a-
PAAHWIA NPUCTPIii BiA Mepexi. He 3apsagaiite iIHCTPYMEHT No6nu3y fxepen Tenna, nig npsiMuM COHAYHUM
NpoMiHHAM a6o 3a Temnepatypu Hikye 0 °C um Buwe +40 °C.
3amina xana

Yano nasnbHuka (A) MOXHa 3aMiHUTV BPYYHY. [1151 UbOTO f0YEKaNTeCs MOBHOTO OXONOAXKEHHS IHCTPYMEH-
Ta, a NOTiM 06epeXHo BiAKPYTiTb XKano, 06epTatouy ioro NpoTU rOAMHHUKOBOI CTPINKK. BcTaHoBITH HOBe

)ano, 3aKpyTUBLLM iOr0 3a TOAMHHMKOBOIO CTPINKOK 40 YNOPY.
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A TMonepepxeHHA: He HamaraiiTecs 3HiMaTi a6o BCTAHOB/IOBATY XKano, MOKKM BOHO rapsiye — Lie MoXe
NPU3BECTU [0 CEpii03HMX OMiKiB. BUKOPUCTOBYIATE NULLE CYMICHi 3MiHHI Xana, pekoMeH/,0BaHi BUPOGHN-
KOM.

[MepekoHaiiTecs, LU0 Xano BCTAaHOBMEHO LiNbHO Ta A0 YNOpy — iHaKILE HarpiBaHHS He Bif6yBaTUMETbCS.

Yei Ta Kepy

1. Mip yac nepworo BUKOPUCTAHHA NasNbHUKa BUKOHaNTe aKTUBALLit0: LUBUAKO HATUCHITb KHOMKY YBIMK-
HeHHs (B) Tpuui nocninib. Micns akTUBALT HATUCHITb | yTPUMYITE KHOMKY YBIMKHEHHS MPOTATOM TPbOX
CeKyHA — 3aropuTbest iHAMKaTop sapsay (C), Wwo nigTBepAXye 3anyck NpucTpot.

2. Lllo6 po3noyatu naiiky, IpUKNaAiTb NaneLb 40 CEHCOPHOT kHomku (D) i yTpumyiiTe ii Big 15 o 45 ce-
KYHA, AOKM iHAuKaTop HarpiBy (E) He 3aCBITUTbCA 3eNeHUM KONbOPOM. Lle 03Hauae, 1o iHCTpyMeHT
TOTOBMIA A0 POGOTH.

3. Micna 3aBepleHHA Nailku BiANYCTITb CEHCOPHY KHOMKY — Nas/bHUK aBTOMaTUYHO MOYHE OXONOA-
XyBaTHUCA.

4. 1Ll06 BUMKHYTH NPUCTPIil, HATUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS (B) 0fuH pas. AKWO NasiibHUK He BUKOPHU-
CTOBYETbCSA TPUBANI Yac, MOXHA BifAK/IOUNTU CEHCOPHY KHOMKY, WBMAKO HATUCHYBLUN KHOMKY yBiM-
KHEHHS BiCiM pasiB nocninb.

A AKWO CeHCOpHa KHOMKa He npaLoe abo cnpavLboBye HEKOPEKTHO, BUKOHaTe 1i KaniopyBaHHs: HaTUC-
HiTb KHOMKY YBIMKHEHHS WiICTb PasiB NoCMinb, He TOPKaKYMUCh NPK LibOMY CaMOT CEHCOPHOI KHOMKN. B iHwo-
My BUNafKY NOBTOPHE HANaWTYBaHHS Gy/ie BUKOHAHe HenpaBubHO.

MNasnus

[Mepes noyaTKoOM nasiHHs NepekoHaiTecs, Wo NasnbHUK NOBHICTIO 3apAKEHNN | akTuBOBaHWIA. MigroTyii-
Te Aetani, siki noTpi6HO 3'eHaTW: BUAANITb 3 HUX 3a6PYAHEHHS Ta OKUCIEHHS, @ TaKOX HAHECITb HEBENU-
Ky KinbkicTb ntocy (6), AKWL0 BiH He BXOAMTb A0 cKnagy npunoto. Lie 3a6e3neuntsb Kpalie 3MouyBaHHs Ta
MilHe 3'€{HaHHS.

Konu nasinbHuk gocsirHe po6oyol Temnepatypy (iHaukatop HarpiBy (E) 3acBiTUTbCS 3eMeHNM), 06epexHo
nifHeciTb posirpite xano (A) 4o Micus 3'efHaHHA. OJHOYACHO NOYNHaIATE NOAABATY NPUNIN (3) Ha 30HY nait-
Kku. Mig pieto TemnepaTypy BiH PO3NNaBUTLCA Ta PIBHOMIPHO 3aNOBHUTL 3a30p MiX AeTanamu. Bigseaith
nasabHUK, KONM MPUNiii MOBHICTIO MOKPUE 3'€fHAHHS, | faifTe MaTepiany 3acTUTHYTH 6e3 pyxy.

MNicnsi 3aBepLUeHHS MK OYMCTBTE XKano, aKypaTHO NPOTepLUN Horo 3BonoxeHoto ry6koto (1). Lie npogos-
KNUTb TEPMIH CNYX6M IHCTPYMEHTa Ta 3a6e3neynTb AKICTb HACTYMHUX 3'€fHAHD.

Aornapg 1 06C/NyroByBAHHA

Mepep npoBeAeHHsIM MPODINAKTUYHOTO 06CTYroBYBaHHS 3aBXAN NEpeKOHANTECS, WO IHCTPYMEHT BUMK-
HEHWA.

PerynsipHo ounwyiite xano (A) Big 3anuwWKiB NpUNot 3a AONOMOTOI0 3BOOXEHOT ry6ku (I). Takox peko-
MEHAYETHCA Yac Big Yacy NpoTUPATH KOPNYC NasiNbHUKA M'SKOKO CYXOK TKAHMHOK, W06 BUAANUTY NUA i 3a-
6pyaHeHHs. He BUKOpUCTOBYIiTe abpa3uBHi MaTepiany, arpecuBHi MUitHi 3ac061 a6o CTPyMiHb BOAK — Lie
MOXe NOLIKOAMTH KOPMYC a60 eNeKTPOHIKY.

[ins 6eaneyHoi Ta HaAiliHOT POGOTY IHCTPYMEHTa NamM'ATaiiTe: PEMOHT, TeXHiYHe 06CNYroByBaHHS Ta Perynto-
BaHHS MaloTb BUKOHYBATMUCSA JIMLIE B aBTOPU30BAHUX CEPBICHMUX LEHTPaX i3 BUKOPUCTAHHAM OPUTriHaNbHUX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCNOPTYBAHHA

[Mepes TpaHCNOPTYBAaHHAM NepeKkoHanTecs, Wo NasbHUK BUMKHEHWIA | 0X0N10B. BUMKHITb Ta NoKNaaiTh na-
ANbHUK PasoM i3 yciMa akcecyapamu (xano, nigctasky (H), npoBonoky (3), dntoc (6), ry6ky (1)) y 3axuchuii
Keiic (7), 1o BXOANTb [0 KOMMEKTY.

YHukaiiTe yaapis, BibpaLliii, NoTpanisHHA BONOTY Ta BNIMBY BUCOKMX TeMnepaTyp. He AonyckaeTbes TpaHe-
NOpPTYBaHHS NasfbHUKa 3 Mif'eAHaHUM Kabenem a6o BCTaHOBJIEHUM XanoM. 36epiraiiTe Ta nepeBosbTe
NpUCTPIli TiNbKK B 3aBOACBKIM yNakoBLi a6o MiLLHOMY Keiici, 06 YHUKHYTU NOLIKOAKEHD.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoun Npo NpUPOAY, eNEKTPOIHCTPYMEHTH, akyMyNATOPHi GaTapei, NpunapAa Ta ynakosky no-
TPIGHO 31aBaTH Ha EKONOTIYHO YMCTY NepepoGKy. He BUKMAaIiTE eNeKTPOIHCTPYMEHTU Ta akyMyns-
TOpY B NOGYTOBE CMITTA!

LLlo6 36eperTi npupogy, HeobXiAHO NPaBUbHO yTUNI3yBaTH BUKOPUCTaHY BaTapeto, 30kpema, niTiesy. [ns
NpaBUbHOT YTUNI3aLiT 0CTaTOYHO PO3psAiTh 6aTapeto Nig yac po6oTv 3 NpunagoM, BUAMITh, NOTIM 3aMo-
TaiiTe KOHTAaKTU i30M1EHTOH, W06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMuKaHHA. He MoXHa po3kpuBaTth 6aTapeto Ta
YTUNi3yBaTW YaCTUHAMK. YTUNI3yiiTe y cnewianbHO BU3HAYEHUX MiCLIsX.

o, TinbKku ans kpaid €C:
@ BianosigHo Ao esponeiicbkoi Aupexktusi 2012/19/UE npo BianpaLboBaHi enekTpuyHi Ta
Lisien €NeKTPOHHI NpUnaam Ta BiANOBIAHNX HALliOHANbHUX NPaBOBMX aKTiB, @ TAKOX BiANOBIAHO

1o eBponeiicbkoi AupekTuBM 2006/66/EC, pedekTHi abo Taki, siki BiACYXMAM CBiil TEPMIH aKyMynsTOpHi
6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagm NianAraloTb 360py 3 LN NOAANbLIOT €KONOriYHO 6e3neyHoi NepepobKy.

Mpu HenpaBuAbHil yTuANi3aLil BiAnpaLuboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKTPOHHI NpUnaan MoXyTb MaTi WKiAAK-
BUil BNAMB Ha HaBKONMLIHE CepefOBULLE Ta 3,0POB'S JIOAUHN YEPe3 MOXJIMBY NPUCYTHICTb Y HUX Hebes-
NEeYHNX pevyoBHUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynsiTopu nowwuproIOTLCS BUMOTH LOA0 TPAHCNOPTYBAHHA HEGE3NEYHNX BaHTaxiB. AKY-
MYNSITOPHi 6aTapei MoXyTb NEPEBO3UTUCH CAMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINIbHUM TPaHCNOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs JOAATKOBUX HOPM. [Py NepeBeseHHi i3 3anyyeHHs M TpeTix oci6 (Hanp.: NiTakoM a6o TPaHCMOPTHUM
eKCneguTopoM) HeoBXiAHO AOTPUMYBATUCH OCOBIMBMX BUMOT A0 YNAKOBKU Ta MapKyBaHHS. Y UboMy BU-
nagky npv niAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKM NOTPi6Ha yyacTb eKcnepra 3 Hebe3neyHNX BaHTaxiB.

BignpasnsiiTe akyMynaTop nniie 3 HeyWKOMKEHUM KOPMyCOM. 3akneiiTe BIAKPUTI KOHTaKTI Ta 3anakyiite
aKyMynaTOpHY 6aTapeto Tak, 106 BOHa He nepemilljanacs BcepeuHi ynakoBku. byab nacka, fotpumyiitech
TaK0X MOXNMBUX 0AaTKOBUX HALiOHaNbHNX NPUMHUCIB.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF
CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the

responsible manufacturer declare Cordless
Soldering Station

TM Procraft: CS50

Are of series production’ and confirm to the following
European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA
TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical
documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, ze
Bezdrétova péajecka

TM Procraft: CS50

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi
smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi normami
nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.
Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +4&0 778752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.
procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke
dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako
zodpovedny vyrobca vyhlasujeme, ze
Bezdrétova spajkovacka

TM Procraft: CS50

Su zo sériovej vyroby' a v sdlade s tymito eurépskymi
smernicami, a vyrobené v sidlade s nasledujdcimi normami
alebo standardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building_ 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

 Autorizovany zastupca schopny predlozif technicku
dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI
E

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny producent os$wiadczamy,
ze Bezprzewodowa lutownica

TM Procraft: CS50

Sg produkowane seryjnie' i sg zgodne z nastepujgcymi
dyrektywami  europejskimi, wyprodukowano  zgodnie
z nastepujgcymi  normami  lub  znormalizowanymi
dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, add. Room212,2ndF., Building 11,No. 898
Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel
dokumentacji technicznej

posiadajacy dostep do

BG IEK/TAPALIUA 3A CbHOT-
BETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, gekna-

pupame Ha CBOSl JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye
BeaxuyeH nosanHuK

TM Procraft: CS50

CbrnacHo JafieHoTO TEXHUYECKO OMUCaHMe OTroBapsi Ha
BCUYKM MPUIOXNMU M3UCKBAHWUS Ha ClefHUTe AUPEKTUBH
1 XapMOHM3MPaH CTaHAapTH, NPOAYKTa' OTroBapsi Ha CTaH-
naprtute: 2

TexHuuecka pokymeHtauus: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898
Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOM3BEAEHO B KUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCUTES: Enedant Tync O0[. Aspec no perucrpauus:
Bunrapus, 1799 Codus, Mnagoct 2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an.
12. Anpec Ha cknag v cepau3: M. boxypuue, 6yn. ,EBpona”
10, 2227, cknap N215.

3 OTOpW3MpaH NpefCTaBuUTeN, KOTO MOXE Aa CbCTaBs TeXHU-
yeckata JoKyMeHTaLus

RO DECLARATIA CE DE
CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in

calitate de producator, declardm Pistol de
lipit fara fir

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive
europene, sunt fabricate in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE

COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

TM Procraft: CS50 E-mail: vegatools@163.com
3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca
documentatia tehnica
HU CE MEGFELELOSEGI Sorozatgydrtasban keriil' gydrtasra és megfelel a kovetkezd
NYILATKOZAT EK direktivak eldirdsainak: Kovetkezd szabvanyoknak vagy

Mi, Vega Trade Company Limited, mint
felelés gyarto, ezennel kijelentjiik, hogy az
Vezeték nélkiili forrasztépaka

TM Procraft: CS50

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen  keril

gyértasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road,
Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.
com

#Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

PRO-CRAFT




» [

RU CE AEKNTAPALIUA COOT-
BETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak oT-
BETCTBEHHbIN MPOU3BOAUTENb 3asiBNSEM,
4T0 BecnpoBoAHOI NasAbHUK

TM Procraft: CS50

MpoU3BOAATCA CEPUItHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYOLUM
€BPONEACKMM AVPEKTUBAM, U U3rOTaBAMBAKOTCS B COOTBET-
CTBMM CO CNeAyloLMMU CTaHAApPTaMU UAK CTaHAAPTU3MPO-
BaHHbIMI JOKYMEHTaMu: 2

TexHuyeckasn AOKYMeHTaunsa
Komnanueit: ~ VEGA ~ TRADE ~ COMPANY  LIMITED,
appec: Od. 212, 2-i4 arax, 34. 11, N 898, JiuHrwaH
Poag, llawxaii, KHP.  MPOU3BEJEHO B KWUTAE
E-mail: vegatools@163.com

npegocrasnsercsa

3 ABTOPM30BAHHbI NpeAcTaBUTENb, CMOCOGHbIN NpeaocTa-
BUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaLNI0

UA CE IEKNAPAL|IA BIf-
noBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, six Big-
noBifjanbHUii BUPOGHUK 3asBNSEMO, L0
besppoToBUii NasnbHUK

TM Procraft: CS50

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BianoBiAae HacTynHUM eBponeii-
CbKIUM JMPEeKTUBaM Ta BUPOONAETHLCA BiAMOBIAHO A0 TaKMX
CTaHAapTiB abo CTaHAaPTU30BaHNX JOKYMeHTaX: 2

TexHiuHa LIOKyMeHTaLjis HajaeTbes KOM-
naHieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: O¢. 212, 2-ii nosepx, 6ys. 11, N° 898,
JNwnrwan Poapg, LWanxah, KHP. BWPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPEACTaBHUK, AKWI 3AaTHUIA HaaaTh Tex-
HiYHY JOKYMEHTaLito
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